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VLASTNOSTI A DOPORUCENE POUZITIE

Typ nateru

EPOCOAT 21 PRIMER je  dvojzlozkovy
rychloschnuci epoxidovy zakladny nater. EPOCOAT
21 PRIMER zodpoveda Svédskému Standardu SS
1852 01 pre dvojzlozkové natery. Vyrobok ma
odporuc¢anie a certifikat IMO FTPC ako vyrobok
s pomalym  Sirenim povrchovych  plamefov
a neprodukuje  nadbytoéné  mnozstvo  dymu
a toxickych latok pri zvySenej teplote. (Certifikat NO
VTT-C-10718-15-14)

Typické a doporuéené pouzitie

EPOCOAT 21 PRIMER je prilnavy zakladny nater
doporuceny pre pouzitie na abrazivne Cistenu ocel,
potrubné mosty a dopravniky v prostredi kordzne;j
agresivity stupfia C2-C4 a C5-1/C5-M. Je vhodny tiez
pre zinkované povrchy, hlinik, a podklady na baze
kamena. Je ho mozné pretriet polyuretdnovym
vrchnym naterom. Poskytuje moznost na prediZenie
Casu pretieratelnosti.

Chemicka odolnost’

V doporuenych naterovych systémoch a pri
spravnej aplikacii odolava ob&asnému oplachu a
rozliatiu vody, oleja a slabych chemikalii, paliv,
leteckych benzinov a olejov.

Farebny odtien
Cervena, siva, bézova, Cierna, biela
Biela farba obsahuje titdn oxidovy pigment

Vzhlad povrchu
Matny

EPOCOAT 21 PRIMER

TECHNICKE UDAJE

Obsah susiny: 53 % (Obj.)
Celkova susina: 980 g/L
VOC: 420 g/L
(prchavé organické latky)
Miesaci pomer
Baza 4 obj. Diely
Tuzidlo 1 obj. Diel
Doba spracovatelnosti (23°C)
Standard comp. B Cca 6 hodin po zmiesani
S-comp. B Cca 3 hodin po zmieSani
Balenie
Objem nateru (L) Objem nadoby (L)
Komponent A 8/16 10/20
Komponent B 2/4 2/4
Cas schnutia pri 80pum:
Std. Comp B S-comp. B
10°C 23°C 10°C 23°C
Na dotyk 2h 30 min 30 min | 15 min
Pre manipulaciau 10h 4h 4 h 1lh
Na pretretie
- rovnakym typom 10h 4h 7h 3h
- polyuretanom 16h 5h 12h 4h
- pre ponor 24 h 16h 24h 16 h
- Normadur Aqua 90 TC 5h 4h
Pine vytvrdnuty 12d- 7d 12d 7d
Kalkulacia teoretickej vydatnosti a doporuéena
hrabka vrstvy:
DFT WFT Teoreticka
vydatnost’
50 uym 95 um 10,5 m#/L
70 ym 135 um 7.4 m°/L
100 pm 190 um 5,3 m°/L
Practicka vydatnost’
V zavislosti od poveternostnych podmienok,

charakteru kons$trukcie, drsnosti podkladu a spésobu

aplikacie.
Riedidlo
OH 17, OH 31 (pomaly vyparujuce)

Cistiaci prostriedok
OH 17
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APLIKACNE INSTRUKCIE

Predpriprava podkladu

VSetky pevné necistoty, ktoré by mohli zabranit
prilnavosti nateru musia byt odstranené. Soli a
ostatné nedistoty rozpustné vo vode odstrarite Cistou
vodou a kefou, tlakovou vodou alebo pomocou alkal-
ického Cistiaceho prostriedku. Pre odstranenie
mastnoty a oleja pouzite alkalické, emulzné alebo
rozpustadlové CGistiace prostriedky (SFS-EN 1SO
8504-3, SFS-EN ISO 12944-4). Povrch musi byt
nasledne dokladne oplachnuty &istou vodou. V
pripade, Zze sa prekroCila maximalna doba pre-
tieratelnosti nateru, je potrebné opatovne prebrusit
povrch vhodnym spdsobom. Miesto a &as na
predpripravu podkladu musi byt zvolené spravne
aby sa zabranilo znecisteniu a navlhnutiu daného
povrchu pred aplikaciou.

Ocel'ové povrchy
Abrazivne Cistenie na stupen Cistoty minimalne Sa
2,5 (SFS-EN ISO 8501-1, SFS-EN ISO 8504-2).

Povrchy s dielenskym naterom

Poskodené a skorodované miesta lokélne
abrazivne gistit na stupen c&istoty minimalne Sa 2,5
(SFS-EN IS08501-2, SFS-EN 1SO 12944-4).

Hlinikové povrchy:

Povrch je treba zbavit mastnoty a inych znecisteni.
Lahké abrazivne Ccistenie pieskom (sweeping)
zvySuje prilnavost nateru na hlinikovom povrchu

Galvanicky zinkované povrchy:

Povrch je treba zbavit mastnoty, zinkovych soli a
inych znedisteni. Lahké abrazivne Cistenie pieskom
(sweeping) zvySuje prilnavost nateru

Zakladny nater
EPOCOAT 21 PRIMER, EPOCOAT 21 MIO, NOR-
MAZINC SE

Vrchny nater

EPOCOAT 210, EPOTEX HB, NORMADUR HB,
NORMADUR 50 HS, NORMADUR 65 HS,
NORMADUR 90 HS, NOREPOX HS

Vyhlasenie

Podmienky pre aplikaciu

Povrch musi byt suchy a Cisty. Pogas aplikacie a
schnutia musi byt teplota nateru najmenej +10°C,
teplota podkladu a vzduchu najmenej +10°C a re-
lativna vihkost do 80 %. Teplota podkladu musi byt
minimalne 3°C nad rosnym bodom.

Sposob aplikacie

Pouzite vysokotlaké striekacie zariadenie alebo Ste-
tec. Bazu a tuzidlo samostatne premieSajte a potom
obe zloZky spolu dékladne zmiesajte. MieSaci pomer
je 4:1 objem.diely (baza:tuzidlo). V pripade potreby
riedte pridanim 0-10% riedidla OH 17. Aplikujte
vysokotlakym AIRLESS zariadenim s tryskou o
velkosti 0,013”-0,018". Doporuceny prevodovy
pomer striekacieho zariadenia je minimalne 45:1.
Maximalna aplikacna kvalita sa dosiahne ak ma
nater pred aplikaciou izbovu teplotu.

Skladovanie

Vyrobok musi byt skladovany v neporuSenom
pévodnom obale pri teplote od 5°C do 30°C.
Skladujte na suchom a dobre vetranom mieste
mimo dosahu tepla a zdrojov zapalenia. Ak je
vyrobok skladovany za uvedenych podmienok v
neotvorenej nadobe, je komponent A pouzitelny
2 roky a komponent B 3 roky od datumu vyroby.
Datum vyroby je uvedeny na etikete vyrobku.

Zdravie a bezpec¢nost’

Venujte pozornost bezpelnostnym opatreniam na
etikete vyrobku a v Karte bezpecnostnych udajov.
Aplikujte v dobre vetranych priestoroch. Nevdychujte
vypary poc&as aplikacie. PouZivajte ochrannu masku.
Zabrante kontaktu s pokozkou. Zasiahnutu pokozku
oCistite s vhodnym ¢istiacim prostriedkom, mydlom
alebo vodou. V pripade zasiahnutia o€i, okamzite
vyplachnite s velkym mnoZstvom Cdistej vody a
vyhladajte lekarsku pomoc.

Vy3s8ie uvedené informacie sa opieraju o nase najlepSie znalosti podloZené vysledkami laboratornych testov a
praktickymi skusenostami. AvSak vzhladom ku skuto€nosti, Ze vyrobok je €asto pouzivany v podmienkach
mimo ramec na$ej kontroly, nemézeme rudit za ni¢ iné nez za kvalitu vyrobku ako takého. Vyhradzujeme si
pravo na zmenu vysSie uvedenych informécii bez predchadzajiuceho upozornenia.

NOR-MAALI Oy
www.nor-maali.fi

Vyhradné zastupenie pre SR:
VALOR s.r.o.

Senecka cesta 18

821 04 Bratislava

tel: 02/43 7126 71

fax: 02/43 71 26 70

e-mail: office@valor.sk
www.valor.sk
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