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Praimex HS

Popis vyrobku

Jednd sa o jednozlozkovy oxidacne vytvrdzujaci alkydovy nater. Je to rychloschnuci
hrubovrstvy nater s obsahom zinkfosfatového pigmentu. MdzZe byt pouzity ako zakladny,
pripadne medzivrstvovy nater v atmosferickych koréznych podmienkach. Vyrobok je
vhodny na uhlikovu ocel, hlinik a drevo.

Rozsah pouzitia

Prirucka aplikacie uvadza podrobné informacie o produkte a odporucané postupy pre
pouzivanie tohto produktu. Uvedené Udaje nie su jednoznacné poziadavky. Su to pokyny,
ktoré vedu k optimalnej a bezpecnej aplikacii produktu. Dodrziavanie tychto pokynov
nezbavuje aplikdtora zodpovednosti za zaistenie pripadnych vopred Specifikovanych
poziadaviek na vyslednu kvalitu.

Odporucené standardy

Odporuacania su vyhotovené prevazne podla ISO Standardov. V pripade pouzitia lokalnych
Standardov sa odporucuje porovnanie jednotlivych Standardov pre spravne pouZzitie.

Predpriprava povrchu

PoZiadavky kvality predpripravy povrchu sa mdzu ligit v zavislosti od oblasti pouZitia,
oCakavanej zivotnosti a projektovej Specifikacie. Pri predpriprave novych povrchov,
pripadne Udrzbovych naterov na staré povrchy je nutné z povrchu odstranit vsetky
povrchové znedlistenia, ktoré by mohli ovplyvnit prilnavost nateru k podkladu.

Pre odstranenie mastnoty, a inych znedisteni povrchu je vhodné pouzit alkalicky Cistiaci
prostriedok, ktory je po naneseni a p6sobeni odstraneny oplachnutim cistou vodou.

Pre odstranenie mastnoty z povrchu sa neodportéa pouzivat riedidlo, nakolko by sa po
rozpusteni mohlo rozéirit po celom aj nekontaminovanom povrchu. Riedidlo je mozné
pouzit pri ¢isteni malych lokalnych znedisteni ako si napr. znadenia po znaciacich perach
a pod. Pre Cistenie pouzite CistiU mastnotou nekontaminovanu bavinenud tkaninu.

Postupnost procesu

Predpripravu povrchu je nutné vykonat po vdetkych pripravnych pracach, medzi ktoré su
zahrnuté zvaranie, odmastenie, obrusovanie ostrych hran, rozstrek po zvarani. VSetky
zvéracéské prace a prace spojené s moznym tepelnym poskodenim je nutné ukondit pred
samotnou aplikaciou nateru.

Odstranenie rozpustnych soli z povrchu

Rozpustné soli na povrchu maju negativny vplyv na vlastnosti nateru a vysledného
povrchu. Doporucenie pre maximalne mnozstvo rozpustnych soli na povrchu meranych
podla ISO 8502-6 a ISO 8502-9 je pre prostredia C1 az C4 do 200 mg/m2. Znizenie
samotného mnozstva soli na povrchu sa vykonava opakovanym umyvanim povrchu
vodou.



MAALI

Aplikacny manual

Uhlikova ocel’

Stupne korozie

Tolerované stupne kordzie ocele su stupne A a B podla ISO 8501-1. Tak isto je mozné
nater pouzit aj na ocelové povrchy postihnuté stupfiom korézie C a D podla ISO 8501, ale
v tomto pripade je nutné uvaZovat vplyv drsnosti pévodného povrchu, ¢o sa mdze
odzrkadlit na zivotnost nateru.

Abrazivne cistenie

Optimalne vlastnosti naterového systému sa dosiahnu pri suchom abrazivnom cisteni na
stuperi Sa 2. alebo vy$si (ISO 8501-1) s vhodnym ostrohrannym abrazivom s drsnostou
povrchu 30-85 pm, stupen Fine alebo Medium G (ISO 8503- 2).

« Cistota
Minimalna odporucena Cistota povrchu pri abrazivnom cisteni je Sa 1 (ISO 8501-1).

e Znecdcistenie prachom

Po ukoneni abrazivneho Cistenia, je potrebné z povrchu odstranit zvys$ky abraziva
uloZzené vo forme prachu, pripadne dastic abraziva uloZenych v tazko dostupnych
miestach a uzavretych priestoroch. Na odstranenie prachu z povrchu je nutné povrch
ofukat, tlakovym vzduchom, pripadne povrch povysavat.

Znecistenie povrchu &asticami upravuje ISO standard 8502-3, ktory pripusta znecistenie
stupria 2 podla priloZeného obrdzka a velkost znelistujlcich &astic 2 podla obrazku.

Mechanické cCistenie povrchu - Rucné

Natierané povrchy mézu byt ¢istené aj ruéne za pomoci vhodnych zariadeni. Minimalna
predpisana Cistota pre ruc¢né Cistenie je stupen St 2 podla ISO 8501. Vhodné a odporucené
metddy dcistenia povrchu su brusenie rotacnym kotuc¢om, brusenie vybracnym kotacom,
Cistenie mechanickymi drétenymi kotuémi a pod. Presvedcte sa Ci je povrch zbaveny okuji,
zvySkov  kordzii a neprilnavého nateru. Pri  pouziti brasnych kotucov vznika
nebezpecenstvo lestenia povrchu, kedy sa povrch vybrasi do kovového lesku, ¢o znizuje
prifnavost samotného zakladného nateru k povrchu. Odporuéeny povrch pre ruéné
Cistenie je matny a drsny povrch.

Vodné tryskanie

Optimalne vlastnosti sa dosiahnu pri Cisteni na stupen Wa 2% (ISO 8501-4). Minimalny
odporuceny stupen Cistoty je stupen Wa 1. Maximalny akceptovatelny stupern bleskovej
koroézie na povrchu je stupen M.

Hlinik
Abrazivne cistenie

Abrazivne <distenie sliZi na zvy$enie drsnosti povrchu, pricom sa odporida pouzit
ostrohranné nekovové abrazivo, ktoré vytvori drsny a matny povrch.

Mechanické cCistenie povrchu

Po ukonceni zvarania, odstraneni rozstrekov po zvarani a ostrych hran sa odporuca povrch
umyt alkalickym d&istiacim prostriedkom a nasledne umyt vodou. Pre zvy$enie drsnosti sa
odporuda pouzit brasne prostriedky s nekovovym zrnom vhodné na hlinik a nerez, ktoré
na povrchu vytvoria Skabance zvysujuce prilnavost k povrchu. V pripade lesklych
hlinikovych povrchov sa doporuéuje z povrchu odstranit lesk pomocou brisenia.
Nepouzivajte vysoko otackové rotacné zariadenia.
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Povrchy s naterom

Overenie naterového systému

Pokial ma& povrch pdvodny nater, odportca sa overit jeho kompatibilita s novym naterom
prostrednictvom napr. odtrhovej skusky, mriezkovej skisky atd. TaktieZ je nutné zistit
maximalne doby pretieratelnosti a moznost pouZitia nateru v technickom liste pévodného
nateru.

Pretretie

Z pébvodného nateru je nutné odstranit vSetky zvysky neprilnavého néteru, vodu, oleje,
mastnoty, vosky, blato, maltu, prvky kriedovatenia a pod. Skontrolujte povrch na
pritomnost olejov a mastnoty a odstrante ju alkylickym Ccistiacim prostriedkom. V pripade
ak ste prekrodili maximalny interval pretieratelnosti, odportca sa zdrsnit povrch brdsenim
aby sa zlepsila prilnavost medzi jednotlivymi vrstvami.

Aplikacia
Odporucené klimatické podmienky pred a pocas aplikacie

Pred aplikaciou sa presvecte, ¢i klimatické podmienky zodpovedaju poziadavkam
uvedenym v technickych listoch.

Teplota vzduchu 5 - 50°C
Teplota podkladu 5 -40°C
Relativna vihkost 10 - 85%

Pri aplikacii je odporadéané dodrziavat nasledovné:

* Nater aplikujte len ak je teplota podkladu min. 3°C nad rosnym bodom.

» Neaplikujte nater ak je povrch vihky, alebo by mohol za za kratky ¢as zvlihnut.

» Neaplikujte nater ak by mohlo prist k ndhlej zmene poclasia alebo klimatickych
podmienok. pocas aplikacie a nasledného vytvrdzovania nateru.

* Neaplikujte nater v pripade silného vetra.

MieSanie a priprava vyrobku

Miesanie vyrobku (objemové)

Vyrobok je jednozlozkovy.

Pri dlhodobejSom skladovani sa na povrchu méZe vytvorit vrstva oddelenej tekutiny, ¢o je

spbésobené usadzovanim pigmentu v samotnom natere. Pre odstréanenie je porebné nater
priemiesat' mechanickym vrtulovym mie$adlom.
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Vysokotlaké striekacie zariadenie

Minimalny vzduchovy pomer: 32:1
Vytlak zariadenia (I/min) 0,9-1,5
Tlak na tryske (min.) 150 ATM/2100 psi
Vel'kost trysky (in/1000) 15 - 19
Filtre (sito/mesh) 70 - 100

Pre spravny tlak na tryske je nutné dodrziavat niekolko faktorov.
Medzi faktory spésobujlce pokles tlaku je mozné zaradit:

e DIhé hadice

e Maly vnuatorny priemer hadice

* Vysoka viskozita nateru

e Velku dieru na tryske

* Nedostato¢né mnozstvo vzduch z kompresora
* Nevhodné a upchaté filtre

Aplikacia stetcom

Nater je vhodny pre aplikaciu Stetcom. Vyrobca odportcéa pouzit vysoko kvalitné Stetce
s prirodnymi alebo syntetickymi Stetinami vhodného tvaru a velkosti. Pokial' sa nater
pouziva ako zadkladny nater odporuca sa pouzit pevny Stetec, pre zaistenie dokonalej
zmadavosti povrchu. V pripade ak sa nater pouziva ako vrchny nater, odporuda sa pouZit
maksi Stetec s dlhymi Stetinami aby sa zaistilo dobré rozotretie nateru na povrchu. Pre
dosiahnutie predpisanej aplika¢nej hribky sa odporuda vykonat opakovany nater.

Stetec sa odporica pri vykondvani pdsovych néterov, ¢o je pretretie vsetkych zvarov,
rohov a tazko dostupnych miest pred samotnou aplikdciou.

Aplikacia valcekom

Nater je vhodny pre aplikaciu valéekom. Odporiuc¢ame pouzit valéek s vhodnou velkostou,
vysokou kvalitou, Cisty a vyrobeny z prirodnych alebo syntetickych vlakien. Po vyprati
valéeka je nutné z neho odstranit prebytoéné riedidlo. Je délezité pouzit riedidlo, ktoré
nerozpusta vldkna valéeka. Valéek sa neodporiéa pouzit pre nater zdkladného nateru.
Pridanie 5 az 10% riedidla do vrchného nateru zlapSuje pocas aplikacie val¢ekom jeho
findlny vzhlad. Pre dosiahnutie predpisanej aplikaénej hribky sa doporuduje vykonat
opakovany nater.

Hrabka nateru v jednej vrstve
Odporucané hrubky:

Hrabka suchej vrstvy (DFT) 40 - 125 um
Hruibka mokrej vrstvy (WFT) 70 - 220 ym
Teoreticka spotreba 4,5 - 14 m2/|
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Doba spracovatel’'nosti

Pri teplote 23°C....... 1 hod (so zvadsujlcou sa teplotou sa doba skracuje)

Odporucend teplota nateru pri mieSani by mala byt vys$Sia sko 18°C, aby sa ziskali
najlepsie aplikacné vlastnosti nateru.

Riedenie a cCistenie
Riedidlo: OH 07

Meranie hrubky nateru

Meranie hriabky mokrého nateru (WFT ) a jeho vypocet

Pre dosiahnutie spravnej hribky nater sa odporucuje vykondavat meranie hribky mokrého
naterovéhy filmu za pomoci hrebenovych mierok (ISO 2808 Metdéda 1A).

Meranie hriabky suchého nateru (DFT)

Po vytvrdnuti nateru sa vykonava meranie suchej vrstvy nateru podla odporucania ISO
12 944-5 za pomoci metdd popisanych podla ISO 2808 umoziujucich viacnasobné
meranie so Statistickym vyhodnocovanim zdznamu. Meranie hrabky v okoli zvarov a rohov
je podmienené pasovymi natermi aplikovanymi v okoli zvarov. Odportéana vzdialenost od
zvarov a rohov pre meranie je ca 15 cm.

Vetranie

Dobré vetranie je velmi dolezité pre zaistenie spravneho susenia a vytvrdzovania.

Proces susenia

Pre urychlenie suSenia nepouzivajte prdd horiceho vzduchu, nakolko sa na povrchu
vytvori kozeny povlak, ktory zabradni odparovaniu rozpustadla z nateru a mdéze spésobit
pluzgiere na povrchu, pripadne drobné jamky.

Straty nateru

Celkovd spotreba nateru musi byt kalkulovand na ¢o najefektivnej$iu spotrebu nateru.
Aplikacia naterov je spojend s uréitymi stratami, ktoré je nutné kalkulovat do samotnej
aplikacie. Na samotné straty nateru maja znacny vplyv nasledujlce faktory:

* Typ aplikacného zariadenia (Stetec, valCek, striekacia pistol, atd).
» Drsnost a ¢lenitost samotného povrchu.
» Klimatické podmienky ako teplota, vihkost vietor.
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Casy schnutia a vytvrdzovania

Teplota podkladu
5°C 10°C 23°C 40°C

Stupen schnutia

Povrch suchy na dotyk | 30 min | 20 min | 15 min | 10 min

Pochdédzny 4,5hod | 2hod | 1,5hod | 1 hod

Suchy na pretretie 2,5hod | 2hod | 1,5hod | 1 hod

Suchy na dotyk: je stav vyschnutia povrchu, kde pri miernom tlaku prstom nezanechava
prst odtlacok. Suchy piesok naneseny na povrch je mozné odstranit bez poskodenia
nateru.

Poch6zny: je minimalna doba aby povrch toleroval normalnu chédzu bez trvalych stép,
odtlackov alebo iného fyzického poskodenia povrchu.

Suchy na pretretie minimum: je najkrat$ia doba pred tym, ako je mozné aplikovat
nasledujlci nater.

Suchy na pretretie maximum: je maximalny ¢as, kedy je mozné na povrch aplikovat
dalsi nater bez nutnosti predpripravy podkladu.

Vytvrdnuty: je minimalna doba, kedy povlak méze byt vystaveny beznému zataZeniu.

Uvedené informdacie je mozné povazovat za informativne. Skutoéni dobu schnutia je
mozné urcit na mieste v zavislosti na ndterovom systéme, druhu naterovej hmoty, poctu a
hribke vrstiev, teplote, vetrani, poziadavkach na skord manipuldciu a mechanické
zatazenie. Kompletny systém moéze byt popisany v systémovom liste, kde mdZzu byt
uvedené vsetky parametre a Specidlne podmienky.

Casy schnutia a vytvrdzovania sU uréené za kontrolovanych teplét, relativnej vihkosti
vzduchu 85% a v rozsahu DFT vyrobku.

Maximalny cas pretieratel'nosti

V pripade doporu¢eného maximalneho ¢asu na pretretie je potrebné mat povrch suchy,
Cisty a zbaveny vSetkych necistot. V pripade ak sa na povrchu objavia prvky kriedovatenia
alebo je povch mastny, je potrebné povrch umyt alkalickym detergentom a ndsledne
oplachnut ¢&istou vodou.

Pokial’ sa prekro&i maximdlny &as pretieratelnosti, odporica sa povrch prebrdsit, aby sa
zvysila prilnavost medzi jednotlivymi vrstvami.

Oprava naterového systému

Poskodené vrstvy nateru: Povrch zlahka prebriste pomocou briusneho papiera,
pripadne rotac¢nou bruskou. Nasledne z povrchu odstrante prach a iné necistoty. Po
oCisteni moze byt povrch pretrety rovnakym naterom, alebo naterom podla $pecifikacie.
Vzdy dodrziavajte maximalny Cas pretieratelnosti. Pokial' je tento ¢as prekroceny, povrch
zlahka prebriste aby sa vytvoril kotevny profil pre dostatoénl prilnavost medzi dvomi
vrstvami.
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Poskodenie obnazZzeného povrchu: Odstrante vsetku hrdzu, neprilnavy nater, mastnotu
a iné zneclistenia pomocou lokalneho abrazivneho Cdistenia, briusenia, pripade umytim
vodou s pridavkom detergentu. Okraje rohov zdrsnite a vykonajte prekrytie jednotlivych
vrstiev povodného nateru. Aplikujte predpisany naterovy systém.

Oprava poskodenych ploch

Zaclony a zateceny nater vznikaju pri velmi velkych hrdbkach nateru, pripadne pri velkom
riedeni nateru alebo pri kratkej vzdialenosti medzi povrchom a striekacou pistolou. Pokial
je esSte nater mokry, pre opravu pouzite Stetec alebo valcek pre rozotretie zateCeného
nateru. Pokial je nater suchy a tvrdy, povrch vybriste pomocou brisneho papiera a povch
pretrite odpovedajucim naterom.

14 V 4 ’
Nerovnomernost hrubky nateru
Pokial' nater vykazuje znacné rozdiely medzi Specifikovanou hrubkou a aplikovanou
hrdbkou, je nutné vykonat doplnenie chybajicej hribky naterom uréenym pre td danu
vrstvu. Ako nedostatocna sa povazuje hribka nateru menej ako 80% predpisanej hrubky
nateru.

Zabezpecenie kvality

Nasledujlce informdacie si minimélne poziadavky na zaistenie kvality. M6Zu byt doplnené
dodatocnymi poziadavkami na kvalitu.

e PresvedCte sa ¢i zvary a zamocnicke prace boli vykonané v plnom rozsahu pred
aplikaciou nateru.

* Presvedcte sa, Ci je zaistené dostatocné vetranie daného priestoru.

e PresvedCte sa, Ci bol dosiahnuty pozadovany Standard predpripravy povrchu pred
aplikaciou naterového systému.

e PresvedCte sa, ¢i klimatické podmienky zodpovedaju predpisom technickych
a aplikacnych listov.

e Presvedcte sa, Ci bol vykonany dostatoény pocet pasovych naterov.

e Presvedcte sa, Ci kazda jedna vrstva nateru zodpoveda hrubkam predpisanej vrstvy
DFT.

e Presvedcte sa, Ci nater nebol poskodeny dazdom alebo inym vplyvom pocas doby
vytvrdzovania.

» Presvedcte sa, i bola dodrZzand hrubka nateru na tazko pristupnych miestach, kde ne
je mozné striekanie ako su rohy, kuty, kapsy, Uzke priestory a podobne.

e PresvedCte sa, Ci nater nie je kontaminovany olejom, vodou, poskodeny mrazom
a znecisteny prachom a pod.

* PresvedcCte sa, ¢i je povrch bez zaclon, stekancov, zvraskaveni, bahenného praskania,
pluzgierov a inych poskodeni.

* Presvedcte sa, Ci farebny odtien zodpoveda poziadavkam.

Upozornenie

Tento vyrobok je urleny na profesionalne pouzitie. Aplikatori ako aj prevadzkovatelia
musia byt vys$koleni, skiseni a musia mat patriéné technické vybavenie pre spravnu
aplikaciu nateru. Technici a prevadzkovatelia musia mat zaistené vhodné ochranné
pomodcky. Toto upozornenie je uvedené na zaklade sucasnych znalosti o vyrobku. Navrhy
akychkolvek zmien musia byt schvélené miestnym zastipenim spoloénosti Nor-Maali.
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Zdravie a bezpeénost

Venujte pozornost Udajom na etikete kontajnera. Aplikujte v dobre vetranom priestore.
Nedychajte a ani neinhalujte vypary pri striekani. Pouzite respiratory. Zabrante kontaktu s
pokozkou. Zneclistenli pokozku oplachnite riedidlom a umyte mydlom a vodou. Pri
zasiahnuti oci ich dokladne vyplachnite a ihned vyhladajte lekara.

V karte bezpecnostnych Udajov najdete blizsie informacie o ochrane zdravia,
ochrannych prostriedkoch a zasadach bezpecnosti pri pouzivani vyrobku.

Farebné zmeny

Na niektorych vrchnych nateroch sa méze vplyvom pocdasia a UV Ziarenia vytvarat vrstva
kriedovatenia povrchu. Natery navrhované na vys$$ie teploty povrchy, méZzu vykazovat
urcité zmeny odtiena pésobenim teploty. Niektoré svetlé odtiene zakladnych naterov mozu
vykazovat uréité farebné odtiene v zavislosti od vyrobnej $arze. Pokial sa vyZaduje
dihotrvajlica stdlost farby a lesku kontaktujte lokdlne zastUpenie pre najvhodnej$i navrch
naterového systému.

Poznamka

Vyssie uvedené informacie sa opieraju o nase sucasné poznatky zaloZzené na laboratérnych
vysledkoch a praktickych skusenostiach. KedzZe vyrobok sa casto aplikuje za nami
nekontrolovanych podmienok, garantujeme vyhradne iba kvalitu samotného vyrobku.
Vyhradzujeme si pravo na zmenu vysSie uvedeného bez predchadzajiceho upozornenia.



