Technicky list
SteelMaster 1200WF

Popis produktu

Steelmaster 1200 WF je jednozlozkovy vodourieditefny naperiovaci nater na baze akrylovej Zivice.
Jedna sa o tenkovrstvovy napenovaci protipoziarny nater. Je nezavisle schvaleny pre protipoziarnu
ocelovych konstrukcii. Je mozné ho pouzit ako medzivrstvu alebo vrchny nater v atmosferickych
podmienkach. Je schvaleny so zakladnym naterom pre uhlikové ocele.

Doporuéené pouzitie

Je 3pecialne urleny ako reaktivna protipozZiarna ochrana ocelovych konstrukcii. Je navrhnuty pre
180 min odolnost s moznostou dimenzacie Sirokého rozsahu otvorenych | profilov ako aj pre
uzavreté kruhové a Stvorcové profly. Poziarne je testovany podla BS 476 ¢ast 20/21 Je vhodny na
ocelové konstrukcie exponované v Sirokom rozsahu koréznej agresivity.

Schvalenia a certifikaty

BS 476 (30,45,60 90 minut)

ASTM E84

EN 13381-8

Schvalenie podla Eurépského technického posudenia ETA - 18/0890
Reakcia na ohen: Trieda B-s1, dO (EN 13501-1)

Odolnost: 722, Z1, Y (EAD 350402-00-1106)

Farebné odtiene
Biela

U vyrobkov, ktoré su primarne urCené ako zakladné, medzivrstvové a antivegetativne natery, mozu
jednotlivé vyrobné Sarze vykazovat drobné farebné odchylky. Vyrobok po vystaveni slneénému Ziareniu a
klimatickym vplyvom moze kriedovatiet.

Fyzikalne vlastnosti

Vlastnosti Test/standard Popis
Objemova susina ISO 3233 69 +3 %
Lesk (60°) ISO 2813 Pololeskly (35 — 70)
Bod vzplanutia ISO 3679 Metdda 1 101°C

VOC - EU IED (2010/75/E) 41 g/l

VOC - EU EU VOC directiva 2004/42/CE 30 g/l
Hustota vypocet 1,4 kg/l

Uvedené informacie su platné pre tovarenské vyrobky, rézne odtiene sa mézu mierne lisit.
Informécie platia pre natuzenu hmotu.
Uroven lesku: podla definicie “Naterové hmoty Jotun”

Hrubka nateru a vydatnost’

Hrubka vrstvy, vydatnost’ Hrubka suchej Hrabka mokrej  Teoreticka vydatnost’
vrstvy (um) vrstvy (um) (mZ/Itr)

Minimum 210 300

Maximum 690 1000

Nominalne hrubky DFT uvedené vysSie je za u€elom aplikacie. VSetky ocelové profily musia byt
aplikované na spravnu hrubku Specifikovanu poziarnymi dimenza¢nymi tabulkami. Pre zistenie
spravnej hrubky nateru prosim kontaktujte zastipenie spolo&nosti Jotun.

Poznamka: Maximalne a doporucené hribky je mozné dosiahnut iba vysokotlakym
bezvzduchovym striekanim.
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Aplikaéné podmienky

Teplota podkladu méze byt minimalne 3°C nad rosnym bodom. Teplota a relativna vlhkost sa musia
merat tesne pri povrchu podkladu. Na zabezpecenie spravneho schnutia je nevyhnutna v stiesnenych
priestoroch dobra ventilacia vzduchu. Nater neméze byt vystaveny vplyvom akychkolvek olejov,
chemikalii, alebo mechanickému zatazeniu pred uplnym chemickym vytvrdnutim!

Priprava podkladu

V3etky povrchy musia byt Cisté, suché a bez kontaminacie. Povrch musi byt pripraveny v sulade s

ISO 8504
Povrch Minimum Doporucené
Povrch s naterom Cisty a suchy nepos$kodeny Cisty a suchy nepo$kodeny
dielensky nater (ISO 12944-4 6.1) | dielensky nater (ISO 12944-4 6.1)

Metddy aplikacie

Aplikacia striekanim  Vysokotlaké bezvzduchové zariadenie (airless)
Stetec Doporucené pre pasové natery a malé plochy. Pozornost’ sa musi
venovat dosiahnutiu Specifikovanej hrabky suchého nateru.

Aplika¢né udaje

MieSanie: Jednozlozkovy
Indukény ¢as:

Doba spracovatelnosti (23°C):

Riedidlo/Cistiaci prostriedok: Voda

Udaje pre striekacie zariadenia
Tlak na tryske: 20 MPa (200 atm, 2900 psi)
Typ trysky: 19” - 23” (inch(palec)/1000)
Filter: Presvedcte sa €i su filtre Cisté

Casy schnutia

Casy schnutia su zavislé od cirkulacie vzduchu, teploty, hribky naterového filmu a po&tu naterov a
pod.
Udaje uvedené v tabulke su typické pri:

¢ dobrej ventilacii (vonkajSie prostredie , alebo volna cirkulacia vzduchu)

o typickej hrubke filmu

e jednom natere na povrchu inertného substratu

e namerané hodnoty ¢asov schnutia boli vypocitané pre hribku 700 pm.
Teplota podkladu 10°C 23°C 40°C
Suchy na dotyk (hod) 4 2 1
Vyschnuty/Pochédzny (hod) 16 6 4
Pretieratelny minimum*  (hod) 16 6 4

*Uvedené hodnoty platia pre rovnaké generické typy (akrylaty). Pri aplikacii inych typov
generickych naterov kontaktujte lokalne zastipenie splo¢nosti JOTUN.

Doba schnutia je kalkulovana pre 1000 um WFT arelativnej vihkosti pod 80%

Minimalna doba na pretretie vrchnym naterom je 48 hodin. Pred aplikaciou je nutné overit
poZadovanu hrubku a nater musi byt dostato€ne suchy pre manipulaciu.
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Casy schnutia a vytvrdzovania su uréené za kontrolovanych teplét, relativnej vihkosti vzduchu 85%
a v rozsahu DFT vyrobku.

Suchy na dotyk: je stav schnutia, kde pri miernom tlaku prstom nezanechava odtlacok. Suchy
piesok naneseny na povrch je mozné odstranit bez poSkodenia nateru.

Pochbdzny: je minimalna doba aby povrch toleroval normalnu chédzu bez trvalych stép, odtlackov
alebo iného fyzického poskodenia povrchu.

Suchy na pretretie minimum: je najkratSia doba pred tym, ako je mozné aplikovat nasledujuci
nater.

Suchy na pretretie maximum: je maximalny ¢as, kedy je mozné na povrch aplikovat dalsi nater
bez nutnosti predpripravy podkladu.

Vytvrdnuty: je minimalna doba, kedy povlak méze byt vystaveny beznému zatazZeniu.

Uvedené udaje o Casoch schnutia, pretieratefnosti a chemického vytvrdnutia su iba orientaéné.
Aktudlny €as schnutia, ¢as na pretretie alebo pIné chemické vytvrdnutie moéze byt kratsi, alebo
dih&i od uvedeného a to v zavislosti od cirkulacie vzduchu, teploty, vihkosti, hrubky naterového
filmu a poctu naterov, kvality podkladu a pod.

Celkovy priebeh aplikacie naterového systému by preto mal byt kontrolovany a protokolarne
zaznamenany.

Kompatibilita naterov

Zavisi od aktualneho navrhnutého naterového systému, mdze byt pouzity s réznymi kombinaciami
zakladného a vrchného nateru. Niektoré kombinacie su uvedené.

Predchadzajice natery  Alkyd, Epoxid, zink-epoxid (s epoxidovym tie coatom)
Nasledné natery Schvaéleny naterovy systém

V zavislosti od miesta pouzitia mozu byt Specifikované aj iné systémy

Balenie
Objem (Itr) Velkost plechovky (ltr)
Steelmaster 1200 WF 18,5 20

Skladovanie

Vyrobok musi byt skladovany v sulade s miestnymi predpismi. Vyrobok musi byt v dobre
uzatvorenych nadobach na suchom a dobre vetranom mieste chranenom pred mrazom, ohfiom a
zapalnymi latkami.

Teplota pre skladovanie a dopravu: min. +5°C; max. +25°C

Steelmaster 1200 WF 6 mesiacov

Po uplynuti tejto doby sa doporucuje overit' vlastnosti nateru
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Normy pre zelené budovy

Tento produkt prispieva ku kreditu Standardu Green Building Standard splnenim nasledujucich
Specifickych poziadaviek:

LEED®v4 (2013)

EQ kredit: Nizkoemisné materialy

- obsah VOC pre poziarne odolné natery (350 g / 1) (CARB (SCM) 2007) a emisie 0,5 — 5 mg/m3l
(metéda CDPH 1.1)

MR kredity: Zverejnenie a optimalizacia stavebnych produktov

- Materialové zlozky, moznost' 2: Optimalizdcia materidlovych zloziek, medzindrodna alternativna
cesta suladu

REACH -optimalizacia: PIna inventarizacia chemickych prisad do 100 ppm a neobsahuje latky
podla REACH povoleného zoznamu — priloha X1V, Obmedzujici zoznam - Priloha XVII a
kandidatsky zoznam SVHC.

- Vyhlasenie o enviromentalnom produkte. K jednotlivym produktom Typ Il EPD (ISO 14025,
21930, EN 15804).

LEED® (2009) .
IEQ kredit 4.2: VOC doporucenia pre Standard zelenej pecate GC-03, 1997

- BREEAM® International (2016)

- Hea 02: Vzorové emisie VOC ((ISO 16000-9 / 10 (2006) alebo metéda CDPH 1.1 (2010)) a
obsah VOC pre jednozlozkové vykonové natery WB (100 g/ I)

- Mat 01: Specificky typ Il EPD (ISO 14025; 21930, EN 15804).

BREEAM® International (2013) )
- Hea 02: obsah VOC pre jednovrstvovy povrchovy nater WB (140 g / 1) (smernica EU 2004/42 /
ES)

BREEAM® NOR (2016)
- Mat 01: Karta bezpe&nostnych udajov vyrobku potvrdzuje, Ze vyrobok neobsahuje Ziadne latky
podla Norskeho zoznam A20.

BREEAM® NOR (2012)
- Mat 1.5: Tato karta bezpe€nostnych udajov vyrobku potvrdzuje, Ze vyrobok neobsahuje Ziadne
latky podfa Nérskeho zoznam A20.

Tento produkt je testovany RISE Research Institutes of Sweden / SP Technical Research Institute
of Sweden alebo Eurofiny v stlade s ISO 16000-9/10 (2006) a CDPH metédou 1.1 (2010) a su

v sulade emisnymi poziadavkami franciuzskeho AFSSET (2011), nemeckého AgBB (2017) a
belgického dekrétu (2014).

Upozornenie

Tento vyrobok je uréeny na profesionalne pouzitie. Aplikatori ako aj prevadzkovatelia musia byt
vyskoleni, skuseni a musia mat patricné technické vybavenie pre spravnu aplikaciu nateru.
Technici a prevadzkovatelia musia mat’ zaistené vhodné ochranné pomécky. Toto upozornenie je
uvedené na zaklade su€asnych znalosti o vyrobku. Navrhy akychkolvek zmien musia byt
schvalené miestnym zastupenim spolo¢nosti Jotun.

Zdravie a bezpec¢nost’

Venujte pozornost udajom na etikete kontajnera. Aplikujte v dobre vetranom priestore. Nedychajte
a ani neinhalujte vypary pri striekani. Pouzite respiratory. Zabrarte kontaktu s pokozkou.
Znecistenu pokozku oplachnite riedidlom a umyte mydlom a vodou. Pri zasiahnuti o&i ich dékladne
vyplachnite a ihned vyhladajte lekara.

V karte bezpecénostnych udajov najdete blizSie informacie o ochrane zdravia, ochrannych
prostriedkoch a zasadach bezpeénosti pri pouzivani vyrobku.
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Poznamka

Vy$Sie uvedené informacie sa opieraju o naSe sucasné poznatky zaloZené na laboratérnych
vysledkoch a praktickych skusenostiach. KedZe vyrobok sa d&asto pouZiva za nami
nekontrolovanych podmienok, preto garantujeme vyhradne iba kvalitu samotného vyrobku.
Viyhradzujeme si pravo na zmenu vyS$Sie uvedeného bez predchadzajiceho upozornenia.

Jotun Paints A/S je nadnarodna organizécia s vyrobnymi zavodmi, predajnymi kancelariami a skladmi vo viac ako 50

VYDANE Marec 2019, JOTUN PAINTS AS

TENTO TECHNICKY LIST NAHRADZUJE PREDCHADZAJUCE VYDANIA
JOTUN PAINTS AS, NORWAY

Vyhradné zastupenie pre SR:

VALOR s.r.0.

Senecka cesta 18

821 04 Bratislava

tel: 02/43 7126 71

e-mail: office@valor.sk, www.jotun.com, www.valor.sk
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