MAALI

NORMADUR 90 HS

TECHNICKY LIST 4/21

VLASTNOSTI A DOPORUCENE POUZITIE ..
TECHNICKE UDAJE

Typ nater

NORMADUR 90 HS je dvojzlozkovy, leskly, vysokosusi- Obsah susiny* 60+2%
novy akryl polyuretanovy vrchny nater s alifatickym izo- Celkova susina* 810 g/l
kyanatovym tuzidlom. Vytvrdzuje aj pri nizsich VOC (prchavé organické latky)* 370 g/l
teplotach. * Hodnoty su prepoéitavané

Typické a doporuéené pouzitie Miesaci pomer

Méze byt pouzity ako jednovrstvovy nater v prostre- Baza 4 obj. diely

diach kordznej agresivity C1 a C2, s poziadavkou na Tuzidlo 1 obj. diel

stalost lesku a farby. Je pouzitelny na jednoduchsie
povrchy ako su dvere, dopravniky, polnohospodarske
stroje a pod. Méze byt pouzity aj ako vrchny nater v
epoxidovych a polyuretanovych naterovych systémoch. Balenie
Ma dobru stalost’ lesku a farby.

Doba spracovatelnosti (+23 °C)
Priblizne 1,5 hodiny po zmieSani

Objem nateru (I) |Objem nadoby (1)
Chemicka odolnost’ Komponent A |8 10
V doporuc¢enych naterovych systémoch a pri spravnej KomponentB |2 2,5

aplikacii odolava ob&asnému oplachu a rozliatiu vody,
oleja a slabych chemikalii.

Cas schnutia pri 50 pm

+15 °C +23 °C
Klimaticka odolnost’ Na dotyk 2h 1h
Odolava slne¢nému a UV Ziareniu. Pre manipuléciu 5h 2h
Na pretretie 1,5h 5h

Casy schnutia su charakteristické pri doporu€enej hrubke
vrstvy a pri danej teplote.

Kalkulacia teoretickej vydatnosti a doporu¢ena hrub-
ka vrstvy

DFT WFT Teoreticka vydatnost’

40 pm 65 um 15,0 m?/l

50 ym 85 um 12,0 m?/l

80 uym 135 pm 7,5 m?/

Prakticka vydatnost’
V zavislosti od poveternostnych podmienok, charakteru
konstrukcie, drsnosti podkladu a spésobu aplikacie.

Farebny odtien

RAL, NCS, KY a SSG — s obmedzenim. Predmety natreté
rovnakym farebnym odtiefiom ale odliSnym typom nateru
sa moZzu liSit odtiefiom kvoli rozdielnym vlastnostiam nate-
rov, lesku a spdsobu aplikacie.

Riedidlo
OH 10, OH 66 (pomaly vyparujuce)
(8tandardne nie je potrebné riedit, ak &no do 5 %)

Cistiaci prostriedok
OH 17

Vzhlad povrchu
Leskly
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MAALI

APLIKACNE INSTRUKCIE

Predpriprava podkladu

VSetky pevné necistoty, ktoré by mohli zabranit' prilna-
vosti nateru musia byt odstranené. Soli a ostatné necis-
toty rozpustné vo vode odstrante Cistou vodou a kefou,
tlakovou vodou alebo pomocou alkalického Eistiaceho
prostriedku. Pre odstranenie mastnoty a oleja pouzite
alkalické, emulzné alebo rozpustadlové C istiace pro-
striedky (SFS-EN ISO 8504-3, SFS-EN ISO 12944-4).
Povrch musi byt nasledne dokladne oplachnuty Cistou
vodou. V pripade, Ze sa prekrocila maximalna doba pre-
tieratelnosti nateru, je potrebné opatovne prebrusit
povrch vhodnym spésobom. Miesto a ¢as na
predpripravu podkladu musia byt zvolené spravne aby
sa zabranilo znecisteniu a navlhnutiu daného povrchu
pred aplikaciou.

Ocelové povrchy

Abrazivne Cistenie na stupen Cistoty minimalne Sa 2%
(SFS-ISO 8501-1, SFS-EN ISO 8504-2). Za studena
valcované plechy musia byt zdrsnené brusnym papie-
rom.

Hlinikové povrchy

Odstrante mastnotu a iné necistoty. Lahké pre tryskanie
(sweeping) zvysuje prilnavost. NORMADUR 90 HS
neprifne na namornicky hlinik bez vhodného zakladné-
ho nateru.

Pozinkované povrchy

Mastnotu, olej a Spinu odstrarite alkalickym, emulznym
alebo rozpustadlovym cCistiacim prostriedkom (SFS-EN
ISO 12944-4). Ziarovo pozinkované ocelové povrchy je
treba dékladne ocistit l[ahkym abrazivnym E&istenim ne-
kovovym materialom (sweeping). Tenké pozinkované
plechy sa doporucuje umyt 5 % vodnym roztokom amo-
niaku a nasledne dokladne oplachnuté Cistou vodou.
VSetky pozinkované povrchy musia byt prebriusené a
opatrené zakladnym naterom EPOCOAT 21 PRIMER.

Zakladny nater

EPOCOAT 21 HB, EPOCOAT 21 PRIMER,
NORECOAT FD PRIMER, NORECOAT HS PRIMER,
NORMASTIC 405, NORMAZINC SE

Vyhlasenie

Vrchny nater
NORMADUR 90 HS

Podmienky pre aplikaciu

Povrch musi byt suchy a Cisty. Po¢as aplikacie a schnu-
tia musi byt teplota nateru, podkladu a vzduchu najme-
nej +5 °C a relativna vlhkost do 80 %. Teplota podkladu
musi byt minimalne 3 °C nad rosnym bodom.

Spodsob aplikacie

Pouzite vysokotlaké striekacie zariadenie alebo Stetec.
Bazu a tuzidlo samostatne premieSajte a potom obe
zlozky spolu dékladne zmieSajte. MieSaci pomer je 4 : 1
objemove diely (baza : tuzidlo). V pripade potreby riedte
pridanim 0 - 5 % riedidla OH 10. Aplikujte vysokotlakym
AIRLESS zariadenim s tryskou o velkosti 0,013” -
0,017”. Nepouzivajte nastavitelnu trysku. Striekaci uhol
v zavislosti od tvaru konstrukcie. Maximalna aplikacna
kvalita sa dosiahne ak ma nater pred aplikaciou izbovu
teplotu.

Skladovanie

Vyrobok musi byt skladovany v neporusenom pdvod-
nom obale pri teplote od 5°C do 30°C. Skladujte na suc-
hom a dobre vetranom mieste mimo dosahu tepla a
zdrojov zapalenia. Ak je vyrobok skladovany za uve-
denych podmienok v neotvorenej nadobe, je komponent
A pouzitelny 3 roky a komponent B 1,5 roka od datumu
vyroby. Datum vyroby je uvedeny na etikete vyrobku.

Zdravie a bezpeénost’

Venujte pozornost bezpecnostnym opatreniam na etike-
te vyrobku a v Karte bezpecnostnych udajov. Aplikujte v
dobre vetranych priestoroch. Nevdychujte vypary pocas
aplikacie. Pouzivajte ochrannu masku. Zabrante kon-
taktu s pokozkou. Zasiahnutu pokozku ocistite s
vhodnym Ccistiacim prostriedkom, mydlom alebo vodou.
V pripade zasiahnutia ocCi, okamzite vyplachnite s
velkym mnozstvom Cistej vody a vyhladajte lekarsku
pomoc.

Vy$§Sie uvedené informacie sa opieraju o naSe najlepSie znalosti podlozené vysledkami laboratérnych testov a
praktickymi skusenostami. AvSak vzhladom ku skutoCnosti, Ze vyrobok je €asto pouzivany v podmienkach mimo
ramec nasej kontroly, nemézeme rucit za ni¢ iné nez za kvalitu vyrobku ako takého. Vyhradzujeme si pravo na
zmenu vysSie uvedenych informacii bez predchadzajuceho upozornenia.
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