MAALI

NORMASTIC 405 AL

TECHNICKY LIST 10/24

VLASTNOSTI A DOPORUCENE POUZITIE

Typ nateru

NORMASTIC 405 AL je dvojzloZzkovy vysokosusSinovy
epoxidovy zakladny a vrchny néter pigmentovany zelez-
nou sfudou a hlinikom, ktory sa d& aplikovat vo velkych
hribkach. Obsahuje Specialne prisady, ktoré penetruju
cez uz existujdcu kordziu.

Typické a doporucené pouzitie

NORMASTIC 405 AL je pouzivany ako zakladny néater v
prostredi kor6znej agresivity stupna C2 - C5. Je pouzi-
telny ako jednovrstvovy nater v hlinikovom odtieni na
nosné ocelové konstrukcie. Je vhodny ako nater na
Udrzbu na jamkovu kordziu a povrchy so starymi nater-
mi. Je taktiez vhodny pre trvaly ponor v Cistej a morskej
vode.

Chemicka odolnost’

V doporuéenych naterovych systémoch a pri spravne;j
aplikacii NORMASTIC 405 AL odolava trvalému ponoru
vo vode a niektorym chemikaliam.

Klimaticka odolnost’
Epoxidové natery maju tendenciu kriedovatiet a stracat
farbu v exteriéri.

Farebny odtien
Hlinikové a hlinikova éervena

Vzhlad povrchu
Polomatny

NORMASTIC 405 AL

TECHNICKE UDAJE — STANDARDNY KOMP.B

Obsah susiny* 80 £ 2 % (Obj.)
Celkova susina*® 1190 g/l

VOC (prchavé organickeé latky)* 180 g/l

* Hodnoty su prepocitavané

MieSaci pomer
Baza 1 obj. diel
Tuzidlo 1 obj. diel

Doba spracovatelnosti (+23 °C)
Priblizne 1 hodinapo zmieSani
(Znizuje sa pri vysSich teplotach.)

Balenie

Objem nateru (L) |Objem nadoby (L)
Komponent A |10 20
Komponent B |10 10
Cas schnutia pri 200 um

+23 °C

Na dotyk 3h
Pre manipuléciau 5h
Na pretretie 7h
Plne vytvrdnuty 7d

V pripade vystavenia ponoru je minimalny ¢as na pretretie
10 hodin, pripadne €as pocas ktorého je mozné merat’
hrubku néateru bez posSkodenia. Zabezpecte dobré vetra-
nie po&as aplikacie a schnutia. Casy schnutia st charak-
teristické pri doporucenej hrabke vrstvy a pri danej teplote.

Kalkulacia teoretickej vydatnosti a doporu¢ena hrub-
ka

DFT WFT Teoreticka vydatnost’
120 pym 150 um 6,7 m?/l
200 ym 250 um 4,0 m?/I
300 um 375 uym 2,7 m?/l

Prakticka vydatnost’
V zavislosti od poveternostnych podmienok, charakteru
konstrukcie, drsnosti podkladu a spdsobu aplikacie.

Riedidlo
OH 17, OH 31 (pomaly vyparujlce)

Cistiaci prostriedok
OH 17
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MAALI

TECHNICKE UDAJE — ZIMNY KOMPONENT B

Obsah susiny* 74 £ 2 % (Obj.)

Celkova susina* 1140 g/l

VOC (prchavé organickeé latky)* 230 g/l

* Hodnoty su prepocitavané

Miesaci pomer

Baza 1 obj. diel

Tuzidlo 1 obj. diel

Doba spracovatelnosti

Priblizne 1 hodina po zmieSani (+23 °C)
Priblizne 3 hodiny po zmieSani (+10 °C)
(Znizuje sa pri vySSich teplotach.)

Balenie

Objem nateru (L) |Objem nadoby (L)
Komponent A (10 20
Komponent B (10 10
Cas schnutia pri 200 ym

-5 °C|0 °C|+5 °C|+10 °C|+23 °C

Na dotyk 24h (18 h{12h |6 h 4h
Pre manipulaciau 48h 26 h|{18 h (12h [5h

Na pretretie
- rovnakym naterom (min)[48 h 26 h|18 h [12h |6 h
- polyuretdnom - - |96h |48h |16h

Plne vytvrdnuty 21d (14d|7d |3d 2d

Ked vystavné ponoru, minimalny ¢as na pretretie je 24
hod.

Kalkulacia teoretickej vydatnosti a doporuéena hrub-
ka vrstvy

DFT WFT Teoreticka vydatnost’

120 pm 160 pm 6,3 m2/l

200pm 270 pym  |3,7 m?/]

300 pm 405 pm 2,5 m?/l

Prakticka vydatnost’
V zavislosti od poveternostnych podmienok, charakteru
konstrukcie, drsnosti podkladu a spésobu aplikacie.

Riedidlo
OH 17, OH 31 (pomaly vyparujuce)

Cistiaci prostriedok
OH 17

NORMASTIC 405 AL

APLIKACNE INSTRUKCIE

Predpriprava povrchu

VSetky pevné necistoty, ktoré by mohli zabranit prilna-
vosti nateru musia byt odstranené. Soli a ostatné nedis-
toty rozpustné vo vode odstrarte Cistou vodou a kefou,
tlakovou vodou alebo pomocou alkalického Cistiaceho
prostriedku. Pre odstranenie mastnoty a oleja pouzite
alkalické, emulzné alebo rozpustadlové Ccistiace pro-
striedky (SFS-EN ISO 8504-3, SFS-EN ISO 12944-4).
Povrch musi byt nasledne dbékladne oplachnuty &istou
vodou. Miesto a ¢as na predpripravu podkladu musi byt
zvolené spravne aby sa zabrénilo znecisteniu a navlh-
nutiu daného povrchu pred aplikaciou.

Vysokotlaké vodné tryskanie (tlakom nad 700 ATM)
NORMASTIC 405 je vhodny na povrchy predpripravené
pomocou vodného li¢a a tato povrchova predpripravu
je mozné pouzit v Specifikovanych kor6éznych triedach.
Minimalna pozadovana trieda predpripravy je Wal a
maximalny povoleny stuperi bleskovej korézie je M "me-
dium" (EN ISO 8501-4). Podrobnejsie informacie v
suvislosti s tymto postupom kontaktujte technicku
podporu spoloénosti Nor-Maali Oy.

Ocel'ové povrchy

Vystavené poveternostnym vplyvom: Abrazivne d&is-
teny povrch na stupen Cistoty minimalne Sa 2, pripadne
rucne Cistené povrchy na stuperi St 2.

Vystavené ponoru vo vode: Abrazivne Eistenie na stu-
pen Cistoty minimélne Sa 2%z (SFS-ISO 8501-1, SFS-
EN ISO 8504-2).

Povrchy so starym naterom

NORMASTIC 405 AL mdze byt pouzity na mnohé typy
spravne predpripravenych naterov, ktoré maju dobru
prilnavost k podkladu. Odporu¢a sa vSak vykonat
skuSobny nater. V pripade, ze sa prekrocila maximalna
doba pretieratelnosti nateru, je potrebné opatovne
prebrusit povrch vhodnym spésobom.

Zakladny nater
NORMASTIC 405 AL, NORMAZINC SE, EPOCOAT 21
PRIMER, EPOCOAT 21 HB

Vrchny nater
NORMASTIC 405 AL, EPOCOAT 210, NORMADUR 50
HS, NORMADUR 65 HS, NORMADUR 90 HS

Podmienky pre aplikaciu

Standard. verzia komp. B

Povrch musi byt suchy a Cisty. PoCas aplikacie musi
byt teplota nateru, podkladu a vzduchu najmenej +10
°C a relativna vlhkost do 80 %. Teplota podkladu musi
byt minimalne 3 °C nad rosnym bodom. Spaliny mbzu
spoOsobit Zltnutie farby po¢as vytvrdzovania.
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MAALI

APLIKACNE INSTRUKCIE

Podmienky pre aplikaciu

Komponent B WG

Povrch musi byt suchy a cisty. PoCas aplikacie musi
byt teplota nateru najmenej +10 °C, teplota podkladu a
vzduchu najmenej -5 °C a relativna vihkost do 80 %.
Teplota podkladu musi byt minimalne 3 °C nad rosnym
bodom. Spaliny m6zu spo6sobit Zltnutie farby pocas
vytvrdzovania.

Sposob aplikacie

Pouzite vysokotlaké striekacie zariadenie alebo Stetec.
Bazu a tuzidlo samostatne premieSajte a potom obe
zlozky spolu dbkladne zmieSajte. MieSaci pomer je 1 : 1
objem.diely (baza : tuzidlo). V pripade potreby riedte
pridanim 5 - 10 % riedidla OH 17. Aplikujte vysokot-
lakym AIRLESS zariadenim s tryskou o velkosti 0,017” -
0,023”. Striekaci uhol v zavislosti od tvaru konstrukcie.
Maximalna aplika¢na kvalita sa dosiahne ak ma nater
pred aplikaciou izbovu teplotu.

Vyhlasenie

Skladovanie

Vyrobok musi byt skladovany v neporuS§enom pévod-
nom obale pri teplote od 5 °C do 30 °C. Skladujte na
suchom a dobre vetranom mieste mimo dosahu tepla a
zdrojov zapalenia. Ak je vyrobok skladovany za uve-
denych podmienok v neotvorenej nadobe, je komponent
A pouzitelny 3 roky a komponent B 2 rokyod datumu vy-
roby. Datum vyroby je uvedeny na etikete vyrobku.

Zdravie a bezpeénost’

Venujte pozornost bezpe¢nostnym opatreniam na etike-
te vyrobku a v Karte bezpecnostnych udajov. Aplikujte v
dobre vetranych priestoroch. Nevdychujte vypary po€as
aplikacie. Pouzivajte ochranni masku. Zabrante kon-
taktu s pokoZzkou. Zasiahnutl pokozku ocistite s
vhodnym cistiacim prostriedkom, mydlom alebo vodou.
V pripade zasiahnutia oc¢i, okamzite vyplachnite s
velkym mnozstvom Cistej vody a vyhladajte lekarsku
pomoc.

VysSie uvedené informéacie sa opieraju o naSe najlepSie znalosti podloZzené vysledkami laboratornych testov a
praktickymi skdsenostami. AvSak vzhladom ku skutoénosti, ze vyrobok je €asto pouzivany v podmienkach mimo
ramec nasej kontroly, nemézeme rucit za ni¢ iné nez za kvalitu vyrobku ako takého. Vyhradzujeme si pravo na
zmenu vysSie uvedenych informacii bez predchadzajiceho upozornenia.

NORMASTIC 405 AL
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