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Popis produktu

Hardtop XP ALU je dvojzlozkovy vysokosus$inovy hlinikom pigmentovany chemicky vytvrdzujuci
alifaticky akryl polyuretanovy nater. Je leskly s hlinikovym pigmentom a velmi dobrou stalostou
lesku. Ma dobré aplikaéné vlastnosti zabranujuce vzniku suchého prestreku na povrchu. Je uréeny
ako kryci nater v systémoch odolavajucich atmosférickym podmienkam.

Doporucené pouzitie
Namorny priemysel:
Doporuceny pre strojovne, paluby a nadstavby.

Priemysel:
Vhodny pre primorské prostredia, rafinérie, elektrarne, mosty a iné budovy. Doporuéeny pre Siroky
rozsah priemyselnych konstrukcii.Doporuceny ako vrchny nater v NORSOK systémoch.

Schvalenia a certifikaty

Farebné odtiene
RAL 9006 a RAL 9007

Fyzikalne vlastnosti

Vlastnosti Test/standard Popis
Objemova susina 1ISO 3233 63+ 2 %

Lesk (60°) 1ISO 2813 Pololeskly (35 — 70)
Bod vzplanutia ISO 3679 Metdda 1 30°C

VOC — USA/ VOC Hong Kong EPA Metoda 24 320 g/l

VOC Predpis pre emisie rozpustadla SED (1999/13/EC) 308 g/kg
Hustota vypocet 1,13 kg/m3

Uvedené informacie su platné pre tovarenské vyrobky, rézne odtiene sa mézu mierne lisit.
Informacie platia pre natuzent hmotu.
Urover lesku: podla definicie “Naterové hmoty Jotun”

Technolégia vyroby neumoznuje vykonat presné farebné zladenie naterov s kovovymi pigmentami.
Odchylky su spbsobené rozdielmi v aplikaénych metédach, hrabkach nateru, charakteru podkladu
a klimatickych podmienkach

Hrubka nateru a vydatnost’

Hrubka vrstvy, vydatnost’ Hrubka suchej Hrabka mokrej  Teoreticka vydatnost’
vrstvy (um) vrstvy (um) (mZ/Itr)
Minimum 30 50 21,0
Maximum 100 160 6,3
Doporucené 60 95 10,5

Aplikaéné podmienky

Teplota podkladu méze byt minimalne 3°C nad rosnym bodom. Teplota a relativha vlhkost sa musia
merat’ tesne pri povrchu podkladu. Na zabezpec€enie spravneho schnutia je nevyhnutna v stiesnenych
priestoroch dobra ventilacia vzduchu. Nater nemdze byt vystaveny vplyvom akychkolvek olejov,
chemikalii, alebo mechanickému zatazeniu pred Gplnym chemickym vytvrdnutim!
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Priprava podkladu

V3etky povrchy musia byt Cisté, suché a bez kontaminacie. Povrch musi byt pripraveny v sulade s
ISO 8504

Povrch Minimum Doporucené
Povrch s naterom Cisty a suchy neposkodeny Cisty a suchy neposkodeny
dielensky nater (ISO 12944-4 6.1) | dielensky nater (ISO 12944-4 6.1)

Metody aplikacie

Aplikacia Vysokotlaké alebo konvenéné striekanie
§triekanim
Stetec Doporucené pre pasové natery a malé plochy. Pozornost sa musi venovat

dosiahnutiu Specifikovanej hrubky suchého nateru.

Valcek S vynimkou prvej vrstvy je ho mozné pouzit’ pre malé plochy. Pozornost sa
musi venovat dosiahnutiu Specifikovanej hribky suchého nateru.

Aplika¢né udaje
Miesaci pomer: 8:1
MieSanie: 8 dielov komponentu A (Zivica) starostlivo zmiesat's 1

dielom komponentu B (tvrdidlo)
Indukény ¢as:

Doba spracovatelnosti (23°C): 1,5 hodiny (s vySSou teplotou sa skracuje)
Riedidlo/Cistiaci prostriedok: Jotun Thinner No. 10
Udaje pre striekacie zariadenia
Tlak na tryske: 15 MPa (150 atm, 2100 psi)
Typ trysky: 13” - 15” (inch(palec)/1000)
Filter: Presvedcte sa €i su filtre Cisté
Udaje pre konvenéné striekanie
Tlak na tryske: 2,1 atm
Typ trysky: 13” - 21” (inch(palec)/1000)

Casy schnutia

Casy schnutia su zavislé od cirkulacie vzduchu, teploty, hrabky naterového filmu a po&tu naterov a
pod.

Udaje uvedené v tabulke su typické pri:
e dobrej ventilacii (vonkajSie prostredie , alebo volna cirkulacia vzduchu)
o typickej hrabke filmu
e jednom natere na povrchu inertného substratu

Teplota podkladu 0°C 5°C 10°C 23°C 40°C
Suchy na dotyk (hod) 20 16 6 3,5 2
Vyschnuty/Pochoédzny (hod) 30 24 14 7 4
Pretieratelny minimum  (hod) 30 24 14 7 4
Chemicky vytvrdnuty (dni) 21 21 14 7 3
Strana 2

HARDTOP XP ALU



Technicky list = )
Hardtop XP ALU [0 sounvetscspopeny

Casy schnutia a vytvrdzovania su uréené za kontrolovanych teplét, relativnej vihkosti vzduchu 85%
a v rozsahu DFT vyrobku.

Suchy na dotyk: je stav schnutia, kde pri miernom tlaku prstom nezanechava odtlacok. Suchy
piesok naneseny na povrch je mozné odstranit bez poskodenia nateru.

Pochédzny: je minimalna doba aby povrch toleroval normalnu chdédzu bez trvalych stop, odtlackov
alebo iného fyzického poSkodenia povrchu.

Suchy na pretretie minimum: je najkratSia doba pred tym, ako je mozné aplikovat nasledujuci
nater.

Suchy na pretretie maximum: je maximalny €as, kedy je mozné na povrch aplikovat’ dalsi nater
bez nutnosti predpripravy podkladu.

Vytvrdnuty: je minimalna doba, kedy povlak mbze byt vystaveny beznému zatazeniu.

Uvedené udaje o Casoch schnutia, pretieratelnosti a chemického vytvrdnutia su iba orientacné.
Aktualny ¢as schnutia, ¢as na pretretie alebo plné chemické vytvrdnutie méze byt kratsi, alebo
dIh8i od uvedeného a to v zavislosti od cirkulacie vzduchu, teploty, vihkosti, hrubky naterového
filmu a poctu naterov, kvality podkladu a pod.

Celkovy priebeh aplikacie naterového systému by preto mal byt kontrolovany a protokolarne
zaznamenany.

Tepelna odolnost’

Trvala teplota Kratkodoba teplota *

Suché teplo . R
*odolna po dobu 1 hod 120°C 140°C
Uvedené teploty sa vztahuju k zachovaniu ochrannych vlastnosti nateru. Estetické vlastnosti sa

mo2zu pri tychto teplotach menit.

Kompatibilita naterov

Zavisi od aktualneho navrhnutého naterového systému, méze byt pouzity s réznymi kombinaciami
zakladného a vrchného nateru. Niektoré kombinacie su uvedené.

Predchadzajuce natery Epoxidy, epoxid mastiky, zink epoxidy, zink silikaty, polyuretan

V zavislosti od miesta pouzitia mézu byt Specifikované aj iné systémy

Balenie

Objem (Itr) Velkost plechovky (ltr)
Hardtop XP ALU comp. A 3,6/14,4 5/20
Hardtop XP comp. B 0,45/1,8 1/3

Skladovanie

Vyrobok musi byt skladovany v sulade s miestnymi predpismi. Vyrobok musi byt v dobre
uzatvorenych nadobach na suchom a dobre vetranom mieste chranenom pred mrazom, ohfiom a
zapalnymi latkami.

Teplota pre skladovanie a dopravu: min. +5°C; max. +30°C

Hardtop XP Alu comp. A 24 mesiacov od datumu uvedeného na obale. Po uplynuti tejto
doby sa doporucuje overit' vlastnosti nateru

Hardtop XP comp. B 48 mesiacov od datumu uvedeného na obale. Po uplynuti tejto
doby sa doporucuje overit' vlastnosti nateru
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Upozornenie

Tento vyrobok je uréeny na profesionalne pouzitie. Aplikatori ako aj prevadzkovatelia musia byt
vySkoleni, skuseni a musia mat patricné technické vybavenie pre spravnu aplikaciu nateru.
Technici a prevadzkovatelia musia mat’ zaistené vhodné ochranné pomdcky. Toto upozornenie je
uvedené na zaklade suCasnych znalosti o vyrobku. Navrhy akychkofvek zmien musia byt
schvalené miestnym zastupenim spolo¢nosti Jotun.

Zdravie a bezpec¢nost’

Venujte pozornost udajom na etikete kontajnera. Aplikujte v dobre vetranom priestore. Nedychaijte
a ani neinhalujte vypary pri striekani. Pouzite respiratory. Zabrarte kontaktu s pokozkou.
Znecistenu pokozku oplachnite riedidlom a umyte mydlom a vodou. Pri zasiahnuti o€i ich dékladne
vyplachnite a ihned vyhladajte lekara.

V karte bezpeénostnych udajov najdete blizSie informacie o ochrane zdravia, ochrannych
prostriedkoch a zasadach bezpecénosti pri pouzivani vyrobku.

Poznamka

Vy$Sie uvedené informacie sa opieraju o naSe sucasné poznatky zaloZené na laboratérnych
vysledkoch a praktickych skusenostiach. KedZe vyrobok sa d&asto pouZiva za nami
nekontrolovanych podmienok, preto garantujeme vyhradne iba kvalitu samotného vyrobku.
Viyhradzujeme si pravo na zmenu vy$Sie uvedeného bez predchadzajiceho upozornenia.

Jotun Paints A/S je nadnarodna organizacia s vyrobnymi zavodmi, predajnymi kancelariami a skladmi vo viac ako 50

VYDANE Februar 2015, JOTUN PAINTS AS

TENTO TECHNICKY LIST NAHRADZUJE PREDCHADZAJUCE VYDANIA
JOTUN PAINTS AS, NORWAY

Vyhradné zastupenie pre SR:

VALOR s.r.o0.

Senecka cesta 18

821 04 Bratislava

tel: 02/43 7126 71

e-mail: office@valor.sk, www.jotun.com, www.valor.sk
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