Technicky list
Pilot QD Primer

Popis produktu

Pilot QD Primer je oxidacne vytvrdzujuci alkydovy zakladny nater. Obsahuje zinkfosfat, rychle
zasycha a je ho mozné aplikovat vo velkej hrubke. Pouziva sa ako zakladny nater alebo
medzivrstva v atmosférickych podmienkach. Vhodny pre spravne predpripravené ocefove,
hlinikové a drevené povrchy.

Doporucéené pouzitie

Lodny priemysel.
Doporuceny pre strojovne, paluby a nadstavby lodi

Priemysel:
Vhodny pre Siroky sortiment priemyselnych stavieb.

Schvalenia a certifikaty

Pomalé Sirenie plamenia na povrchu podfa IMO FTPC ¢ast 5 (IMO Res. A.653)/IMO FTPC
priloha 2 ¢ast 2.2 Braun, Newcastle Occupation Health
Styk s potravinami v sulade s USA, FDA Titul 21, ¢ast 175.300 pre suché potraviny.

Farebné odtiene

Cerveny, sivy, biely a obmedzeny podet priemyselnych odtiefiov

Fyzikalne vlastnosti

Vlastnosti Test/standard Popis
Objemova susSina ISO 3233 56+2%
Lesk (60°) ISO 2813 Matny (0 -35)
Bod vzplanutia ISO 3679 Metdda 1 26°C
VOC — USA/ VOC Hong Kong EPA Metdda 24 420 g/l
VOC Predpis pre emisie rozpustadla SED (1999/13/EC) 245 g/kg
Hustota vypocet 1,6 kg/m3

Uvedené informacie su platné pre tovarenské vyrobky, rézne odtiene sa mézu mierne lisit.
Informécie platia pre natuzenu hmotu.
Uroven lesku: podla definicie “Naterové hmoty Jotun”

Hrubka nateru a vydatnost’

Hrabka vrstvy, vydatnost’ Hrubka suchej Hrabka mokrej Teoreticka
vrstvy (um) vrstvy (um) vydatnost’ (m?/ltr)
Minimum 40 70 14,0
Maximum 125 225 54
Doporucené 75 130 7,5
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Priprava podkladu

V3etky povrchy musia byt Cisté a suché bez kontaminacie. Povrch musi byt predpripraveny v

stlade s ISO 8504

Povrch

Minimalny stupen predpripravy

Doporuceny sposob

Uhlikova ocefl

St 2 (1ISO 8501-1 2007)

Sa 2,5 (ISO 8501-1 2007)

Natrené plochy

Cisty a suchy neposkodeny
kompatibilny nater (ISO 12944-4
6.1)

Cisty a suchy nepo$kodeny
kompatibilny nater (ISO 12944-4
6.1)

odstranit vhodnym detergentom a
umyt vodou

Hlinik Povrch musi byt ru¢ne alebo Povrch musi byt ru¢ne alebo
strojne prebrdseny nekovovym strojne prebrdseny nekovovym
abrazivom, aby sa vytvoril kotevny abrazivom, aby sa vytvoril kotevny
profil. Je nutné povrch zmatnit profil. Je nutné povrch zmatnit
pomocou nekovovych brusnych pomocou nekovovych brusnych
materialov materialov

Drevo Cisty a suchy povrch, negistoty Cisty a suchy povrch, negistoty

odstranit vhodnym detergentom a
umyt’ vodou

Aplikaéné podmienky

Teplota podkladu méze byt minimalne 3°C nad rosnym bodom. Teplota a relativha vlhkost sa musia
merat tesne pri povrchu podkladu. Na zabezpecenie spravneho schnutia je nevyhnutng v stiesnenych
priestoroch dobra ventilacia vzduchu.

Aplikaéna metéda

Striekanie Vysokotlaké bezvzduchové zariadenie (airless)

Stetec Pre pasové natery a malé plochy. Musi byt dodrzana Specifikovana hribka
nateru

Valcek Vhodny sp8sob pouzitia s vynimkou pouzitia ako prvého nateru na kov.

Musi byt dodrzana Specifikovana hrubka nateru.

Aplika¢né udaje
Miesaci pomer: Jednozlozkovy
Doba spracovatelnosti (23°C): -
Indukény cas: -
Riedidlo/Cistiaci prostriedok: Jotun Thinner No. 7, maximalne doporucené riedenie
15%
Udaje pre striekacie zariadenia
Tlak na tryske:
Typ trysky:
Filter:

15 MPa (150kp/cm?, 2100 psi)
0,38 - 0,49 mm (0,015” - 0,019")
Presvedcte sa i su filtre Cisté

Casy schnutia

Casy schnutia su zavislé od cirkulacie vzduchu, teploty, hribky naterového filmu a poétu naterov a
pod.

Udaje uvedené v tabulke su typické pri:
e dobrej ventilacii (vonkajSie prostredie , alebo volna cirkulacia vzduchu)
o typickej hrubke filmu
e jednom natere na povrchu inertného substratu
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Teplota podkladu 5°C 10°C 23°C 40°C
Suchy na dotyk (min) 30 20 15 10
Pochédzny (hod) 25 2 15 1
Pretieratelné, min (hod) 2,5 2 15 1
Pretieratené, max (hod)

Chemicky vytvrdnuty  (dni)

Casy schnutia a vytvrdzovania su uréené za kontrolovanych teplét, relativnej vihkosti vzduchu 85%
a v rozsahu DFT vyrobku.

Suchy na dotyk: je stav schnutia, kde pri miernom tlaku prstom nezanechava odtlacok. Suchy
piesok naneseny na povrch je mozné odstranit bez poskodenia nateru.

Pochézny: je minimalna doba aby povrch toleroval normalnu chédzu bez trvalych stép, odtlackov
alebo iného fyzického poSkodenia povrchu.

Suchy na pretretie minimum: je najkratSia doba pred tym, ako je mozné aplikovat nasledujuci
nater.

Suchy na pretretie maximum: je maximalny €as, kedy je mozné na povrch aplikovat’ dalSi nater
bez nutnosti predpripravy podkladu.

Vytvrdnuty: je minimalna doba, kedy povlak mdZe byt vystaveny beZnému zataZeniu.

Uvedené informacie je mozné povazovat za informativne. Skuto€ni dobu schnutia je mozné urcit
na mieste v zavislosti na naterovom systéme, druhu naterovej hmoty, poCtu a hrubke vrstiev,
teplote, vetrani, poziadavkach na skoru manipulaciu a mechanické zatazenie. Kompletny systém
mdze byt popisany v systémovom liste, kde mdzu byt uvedené vSetky parametre a Specialne
podmienky.

Tepelna odolnost’

Trvala teplota Kratkodoba teplota *
Suché teplo o o
*odolna po dobu 1 hod 120°C 140%c
Suchy naterovy film makne so zvySujucou sa teplotou. Je nutné stanovit spravne postupy pre
manipulaciu a skladovanie v zavislosti na podmienkach prostredia tak, aby neboli ovplyvnené
ochranné vlastnosti

Kompatibilita naterov

Zavisi od aktualneho navrhnutého naterového systému, méze byt pouzity s réznymi kombinaciami
zakladného a vrchného nateru. Niektoré kombinacie su uvedené.

Predchadzajuce natery alkyd, epoxid

Nasledné natery alkyd
V zavislosti od miesta pouzitia m6zu byt Specifikované aj iné systémy
Balenie
Objem (Itr) Velkost plechovky (ltr)
Pilot QD Primer 5/20 5/20

Skladovanie

Vyrobok musi byt skladovany v sulade s miestnymi predpismi. Vyrobok musi byt v dobre
uzatvorenych nadobach na suchom a dobre vetranom mieste chranenom pred mrazom, ohfiom a
zapalnymi latkami. Teplota pre skladovanie a dopravu: min. +5°C; max. +30°C
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Pilot QD Primer 48 mesiacov od datumu uvedeného na obale. Po uplynuti tejto
doby sa doporucuje overit vlastnosti nateru

~STS

Jotun Protects Property

Upozornenie

Tento vyrobok je urCeny na profesionalne pouzitie. Aplikatori ako aj prevadzkovatelia musia byt
vySkoleni, skuseni a musia mat patricné technické vybavenie pre spravnu aplikaciu nateru.
Technici a prevadzkovatelia musia mat’ zaistené vhodné ochranné pomdcky. Toto upozornenie je
uvedené na zaklade sucCasnych znalosti o vyrobku. Navrhy akychkofvek zmien musia byt
schvalené miestnym zastupenim spolo¢nosti Jotun.

Zdravie a bezpec¢nost’

Venujte pozornost udajom na etikete kontajnera. Aplikujte v dobre vetranom priestore. Nedychajte
a ani neinhalujte vypary pri striekani. Pouzite respiratory. Zabrarite kontaktu s pokozkou.
Znecistenu pokozku oplachnite riedidlom a umyte mydlom a vodou. Pri zasiahnuti o&i ich dékladne
vyplachnite a ihned vyhladajte lekara.

V karte bezpeénostnych udajov najdete blizSie informacie o ochrane zdravia, ochrannych
prostriedkoch a zasadach bezpecnosti pri pouzivani vyrobku.

Poznamka

Vy$Sie uvedené informacie sa opieraju o naSe sucasné poznatky zaloZené na laboratérnych
vysledkoch a praktickych skusenostiach. KedZe vyrobok sa Casto pouZiva za nami
nekontrolovanych podmienok, preto garantujeme vyhradne iba kvalitu samotného vyrobku.
Viyhradzujeme si pravo na zmenu vy$Sie uvedeného bez predchadzajiceho upozornenia.

Jotun Paints A/S je nadnarodna organizacia s vyrobnymi zavodmi, predajnymi kancelariami a skladmi vo viac ako 50

VYDANE 03.02.2015, JOTUN PAINTS AS

TENTO TECHNICKY LIST NAHRADZUJE PREDCHADZAJUCE VYDANIA
JOTUN PAINTS AS, NORWAY

Vyhradné zastupenie pre SR:

VALOR s.r.o.

Senecka cesta 18

821 04 Bratislava

tel: 02/43 7126 71

e-mail: office@valor.sk, www.jotun.com, www.valor.sk
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