Technicky list
Tankguard Zi

~STS

Jotun Protects Property

Popis produktu

Tankguard Zinc je dvojzlozkovy anorganicky vzdusnou vihkostou vytvrdzujuci zinketylsilikatovy
nater. Je Specialne uréeny ako vnutorny nater skladovych prepravnych nadrzi. Méze byt pouzity
ako zakladny nater, pripadne ako jednovrstvovy nater v atmosférickych koréznych prostrediach.
Je vhodny na uhlikovu ocel. Mdze byt aplikovany aj pri teplotach do +5°C. Produkt obsahom zinku
zodpoveda ASTM D520 typ I

Doporuéené pouzitie

Specialne je navrhnuty ako jednovrstvy nater pre skladové nadrze. Je vhodny pre skladovacie
nadrze na pitna vodu a methanol. Vid' Produkt resistant list.

Schvalenia a certifikaty

Schvaleny Norwegian Institut of Public Health pre pouzitie na pitnd vodu

Farebné odtiene
Siva
U vyrobkov, ktoré su primarne uréené ako zakladné, medzivrstvové a antivegetativne natery, mézu

jednotlivé vyrobné Sarze vykazovat drobné farebné odchylky. Vyrobok po vystaveni sine€nému ziareniu a
klimatickym vplyvom méze kriedovatiet'.

Fyzikalne vlastnosti

Vlastnosti Test/standard Popis
Objemova susSina ISO 3233 67+2%
Lesk (60°) ISO 2813 Matny (0 — 35)
Bod vzplanutia ISO 3679 Metdda 1 16°C
VOC - USA/ VOC Hong Kong EPA Metéda 24 500 g/l
VOC Predpis pre emisie rozpustadla SED (1999/13/EC) 208 g/kg
Hustota vypocet 2,59 kg/m3

Uvedené informacie su platné pre tovarenské vyrobky, rézne odtiene sa mézu mierne lisit.
Informécie platia pre natuzenu hmotu.
Uroven lesku: podla definicie “Naterové hmoty Jotun”

Hrubka nateru a vydatnost’

Hrubka vrstvy, vydatnost’ Hrubka suchej Hrabka mokrej  Teoreticka vydatnost’
vrstvy (um) vrstvy (um) (mZ/Itr)
Minimum 75 110 8,9
Maximum 170 250 3,9
Doporucené 100 150 6,7
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Aplikaéné podmienky

Teplota podkladu méze byt minimalne 3°C nad rosnym bodom. Teplota a relativna vihkost sa
musia merat tesne pri povrchu podkladu. Na zabezpec€enie spravneho schnutia je nevyhnutna v
stiesnenych priestoroch dobra ventilacia vzduchu. Nater nemOze byt vystaveny vplyvom
akychkolvek olejov, chemikalii, alebo mechanickému zatazeniu pred uplnym chemickym
vytvrdnutim! .

Pre vytvrdzovanie zink - silikatovych naterov je vS§eobecne potrebna vihkost. Pri nizkej relativnej
vlhkosti méze byt zlepSené vytvrdzovanie postrekovanim povrchu nateru Cistou vodou, alebo
umelym zvlhéenim okolitého prostredia. Pred pretieranim vrchnym naterom musi byt Uplne
vytvrdnuty, inak bude prilnavost nasledujucej vrstvy nedostatoéna. Pre overenie ¢asu vytvrdnutia
sa pouziva Methyl ethyl keton (MEK) test v silade s ASTM D 4752-87. Vrstva zink-silikatu
nevystavena pdsobeniu koréznych vplyvov je porézna a porovitost sa méze liSit v zavislosti na
poveternostnych podmienkach behom aplikacie a na aplikacnej technike. Pri pretierani unika
vzduch z pérov cez novy nater a mbéze ihned po naneseni spdsobit pluzgiere alebo poéry na
vrchnom natere. Aby sa tomuto predislo, doporu€uje sa pouzivat pri nanasani techniku "mist coat /
full coat": najskdr naniest tenku vrstvu na utesnenie poérov v zink silikatovom natere a po
niekolkych minutach aplikovat nater az do predpisanej hruabky nateru. V problematickych
pripadoch méze byt nevyhnutné pri aplikacii "mist coat" naterovi hmotu zriedit, alebo pouzit
Penguard Tie Coat 100.

Priprava podkladu

VSetky povrchy musia byt Cisté, suché a bez kontaminacie. Povrch musi byt pripraveny v sulade s
ISO 8504

Povrch Minimum Doporucené

Uhlikova ocel Sa 2,5 (ISO 8501-1) Sa 2,5 (ISO 8501-1)

Metddy aplikacie

Aplikacia Vysokotlaké bezvzduchové zariadenie (airless)
striekanim
Stetec Doporuéené pre pasové natery a malé plochy. Pozornost sa musi venovat

dosiahnutiu Specifikovanej hrubky suchého nateru. Po¢as aplikacie moze
prist k usadzaniu zinku, preto je nutné kontinualne mechanické mieSanie.

Aplika¢né udaje

Miesaci pomer: 3:1

MieSanie: 3 diely komponentu A (Zivica) starostlivo zmieSat' s 1
dielom komponentu B (zinkovy prach)

Komponent A je kvapalina a komponent B je zinkovy prach. Komponent A pred pouZitim dobre

premieSat. Po premieSani pridavajte zlozku B do tekutiny pri stalom mieSani. MieSajte pokial sa

stratia vSetky hrudky a nasledne filtrujte cez filter €.60.

Indukény cas:

Doba spracovatelnosti (23°C): 8 hod (skracuje sa s teplotou)/ 15°C
Riedidlo/Cistiaci prostriedok: Jotun Thinner No. 25
Udaje pre striekacie zariadenia

Tlak na tryske: 10 MPa (100kp/cm?, 1400 psi)

Typ trysky: 17" - 23” (inch(palec)/1000)

Filter: Presvedcte sa &i su filtre Cisté
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Casy schnutia

Casy schnutia su zavislé od cirkulacie vzduchu, teploty, hrabky naterového filmu a po&tu naterov a
pod.

Udaje uvedené v tabulke su typické pri:
o dobrej ventilacii (vonkajSie prostredie , alebo volna cirkulacia vzduchu)
o typickej hrubke filmu
e jednom natere na povrchu inertného substratu

Teplota podkladu 5°C 10°C 15°C 23°C 35°C 40°C
Suchy na dotyk (hod) 1 45 min 45min  30min 25 min 20 min
Pochédzny/Vyschnuty (hod) 15 1 1 45 min 30 min 25 min
Chemicky vytvrdnuty (dni) 8 6 4 2 1 18 h

Chemicky vytvrdnuty pre

Ponor (dni) 5 3 2,5 15 20 h 16 h

Casy schnutia a vytvrdzovania st uréené pri relativnej vihkosti (RH) 80%. Vy$sia RH zvy$uje a
niz8ia RH spomaluje rychlost vytvrdzovania.

Polas samotnej aplikacie je nutné zaistit kontrolavanu teplotu a vlhkost. Po dobu samotnej
aplikacie a kontroly aplikovanej vrstvy nesmie vlhkost presiahnut 40%. Po vykonani aplikacie a
kontrole hrubok nateru je nutné zvysit relativnu vihkost aby sa zaistilo optimalne vytvrdzovanie
nateru. Samotné vytvrdzovanie prepieha az do doby, kedy sa na povrchu neobjavuju zinkové soli.
Tieto je nutné nasledne odstranit ako prvé. Pre opravu vytvrdnutého nateru sa pridava 15%
riedidla Thinner No 25.

Pocas aplikacie je doporucena relativna vihkost do 40%.

Ventilacia (cirkulacia vlhkéhu vzduchu) musi byt vykonana tak, aby vSetky plochy boli vystavené
vihkému vzduchu.

Relativha vihkost musi byt min. 60% pri 23°C po€as celého procesu vytvrdzovania. Pri nizSich
teplotach musi byt zvySena vihkost pre spravne vytvrdzovanie nateru. Ventilaciu je treba
vykonavat tak, aby zvySena vihkost pésobila na vSetky aplikované plochy.

Suchy na dotyk: je stav schnutia, kde pri miernom tlaku prstom nezanechava odtlatok. Suchy
piesok naneseny na povrch je mozné odstranit bez poSkodenia nateru.

Pochédzny/Vyschnuty: je minimalna doba aby povrch toleroval normalnu chédzu bez trvalych stép,
odtlackov alebo iného fyzického poskodenia povrchu.

Suchy na pretretie minimum: je najkratSia doba pred tym, ako je mozné aplikovat nasledujuci
nater.

Suchy na pretretie maximum: je maximalny €as, kedy je mozné na povrch aplikovat dalsi nater
bez nutnosti predpripravy podkladu.

Vytvrdnuty: je minimalna doba, kedy povlak mdZe byt vystaveny beZnému zataZeniu.

Uvedené udaje o €asoch schnutia, pretieratefnosti a chemického vytvrdnutia su iba orientaéné.
Aktualny Cas schnutia, ¢as na pretretie alebo plné chemické vytvrdnutie méze byt kratsi, alebo
dih&i od uvedeného a to v zavislosti od cirkulacie vzduchu, teploty, vihkosti, hrubky naterového
filmu a pocCtu naterov, kvality podkladu a pod.

Celkovy priebeh aplikacie naterového systému by preto mal byt kontrolovany a protokolarne
Zaznamenany.
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Tepelna odolnost’

Trvala teplota Kratkodoba teplota *
Suché teplo’ 400°C 540°C
Ponor, slana voda 60°C 70°C

*vodolné po dobu 1 hod
DalSie informacie o odolnosti su uvedené v odolnostnych listoch vyrobku alebo kontaktujte lokalne
zatupenie spolo¢nosti Jotun.

Tento produkt mbze odolavat’ najvySej teplote 540°C dlhSiu dobu. Pri permanentnom dlhodobom
zatazeni teplotou nad 400°C sa v§ak odolnost anorganického zinksilikatového nateru znizuje.

Uvedené teploty sa vztahuju k zachovaniu ochrannych vlastnosti nateru. Estetické vlastnosti sa
mo2zu pri tychto teplotach menit.

Dodato¢éné informacie

Pre ziskanie plnej bezpe&nej odolnosti nateru je nutné vykonat nasledovny proces:
- nastriekajte sland vodu (nie pitnu vodu) a uzavrite nadrz. Vykonajte nastrek slanej vody 3 —
4 krat poCas doby 48 hodin
- Odstrante vodu z nadrze a nechajte ju vysusit
- Ked je nadrz uplne sucha umyte povrch pitnou vodou

Balenie

Objem (Itr) Velkost plechovky (ltr)
Tankguard Zinc comp. A 7.8 10
Jotun Zinc 100 comp. B 2,6 20

Skladovanie

Vyrobok musi byt skladovany v sulade s miestnymi predpismi. Vyrobok musi byt v dobre
uzatvorenych nadobach na suchom a dobre vetranom mieste chranenom pred mrazom, ohfiom a
zapalnymi latkami.

Teplota pre skladovanie a dopravu: min. +5°C; max. +30°C

Tankguard Zinc comp. A 6 mesiacov
Jotun Zinc 100 comp. B 48 mesiacov

Po uplynuti tejto doby sa doporucuje overit vlastnosti nateru

Upozornenie

Tento vyrobok je urCeny na profesionalne pouzitie. Aplikatori ako aj prevadzkovatelia musia byt
vyskoleni, skuseni a musia mat patricné technické vybavenie pre spravnu aplikaciu nateru.
Technici a prevadzkovatelia musia mat zaistené vhodné ochranné pomdcky. Toto upozornenie je
uvedené na zaklade su€asnych znalosti o vyrobku. Navrhy akychkolvek zmien musia byt
schvalené miestnym zastupenim spolo¢nosti Jotun.

Zdravie a bezpec¢nost’

Venujte pozornost udajom na etikete kontajnera. Aplikujte v dobre vetranom priestore. Nedychajte
a ani neinhalujte vypary pri striekani. Pouzite respiratory. Zabrarte kontaktu s pokozkou.
Znecistenu pokozku oplachnite riedidlom a umyte mydlom a vodou. Pri zasiahnuti o&i ich dékladne
vyplachnite a ihned vyhladajte lekara.

V karte bezpecénostnych udajov najdete blizSie informacie o ochrane zdravia, ochrannych
prostriedkoch a zasadach bezpecénosti pri pouzivani vyrobku.
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Poznamka

Vy8Sie uvedené informacie sa opieraju o nasSe suc¢asné poznatky zaloZzené na laboratérnych
vysledkoch a praktickych skusenostiach. KedZe vyrobok sa Casto pouzZiva za nami
nekontrolovanych podmienok, preto garantujeme vyhradne iba kvalitu samotného vyrobku.
Viyhradzujeme si pravo na zmenu vy$Sie uvedeného bez predchadzajiceho upozornenia.

Jotun Paints A/S je nadnarodna organizacia s vyrobnymi zavodmi, predajnymi kancelariami a skladmi vo viac ako 50

VYDANE Februar 2015, JOTUN PAINTS AS

TENTO TECHNICKY LIST NAHRADZUJE PREDCHADZAJUCE VYDANIA
JOTUN PAINTS AS, NORWAY

Vyhradné zastupenie pre SR:

VALOR s.r.o0.

Senecka cesta 18

821 04 Bratislava

tel: 02/43 7126 71

e-mail: office@valor.sk, www.jotun.com, www.valor.sk
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