Technicky list
SteelMaster 90 SB

Popis produktu

Je to jednozlozkovy rozpustadlovy nater na baze akrylovej Zivice. Jedna sa o tenko vrstvovy
napefiovaci protipoziarny nater. Je nezavisle schvaleny pre protipoziarnu ocelovych konstrukcii.
Je mozné ho pouzit ako medzivrstvu alebo vrchny nater v atmosférickych podmienkach. Je
schvaleny ako zakladny nater pre uhlikové ocele.

Doporucéené pouzitie

Specialne navrhnuty ako reaktivny protipoZiarny systém pre ocelové konstrukcie. Vhodny pre
konstrukénu ocel az do koréznej triedy C4 (podla ISO 12944-2) s pouzitim schvaleného vrchného
nateru; pre suché vnutorné prostredia (C1) je vrchny nater volitefny.

SteelMaster 90SB méze byt vystaveny bez vrchného nateru po dobu 9 mesiacov pocas fazy
vystavby, za predpokladu, Ze bol dostatotne vysuSeny a dosiahol primeranu tvrdost pred
vystavenim.

Bez ohladu na to, ¢i je prekryty vrchnym naterom alebo nie, musi byt nater chraneny pred stojatou
vodou alebo jej zhromazdovanim v dbsledku dazda, stekajucej vody alebo silnej kondenzacie
pocCas vystavby aj poCas prevadzky. To sa tyka aj snehu a fadu. Vrchny nater musi byt suvisly a
bez akychkolvek chyb.

Pre podrobnu Specifikaciu naterového systému kontaktujte svojho miestneho zastupcu spolo€nosti
Jotun.

Schvalenia a certifikaty

BS 476 Cast 20/21: Certifire CF 10246 (odolnost voci ohfiu az 120 minut)

Duté (celularne) nosniky: RT1356

Testované a posudené podla EN 13381-8 a EN 13381-9 (odolnost voci ohfu az 120 minut)
Produkt oznageny znackou CE s Eurdpskym technickym hodnotenim ETA 24/0096
Australia: AS 4100

Reakcia na ohen: Trieda C-s1, dO (podfa EN 13501-1)

Trvacnost a prevadzkyschopnost: triedy Z2, Z1, Y, X (podla EAD 350402-00-1106)

ASTM EB84: Trieda A

Farebné odtiene
Biela

U vyrobkov, ktoré su primarne urCené ako zakladné, medzivrstvovy a anti vegetativhe natery, mdzu
jednotlivé vyrobné Sarze vykazovat drobné farebné odchylky. Vyrobok po vystaveni sineénému Ziareniu a
klimatickym vplyvom méze kriedovatiet.

Fyzikalne vlastnosti

Vlastnosti Test/Standard Popis
Objemova susina ISO 3233 754 %

Lesk (60°) ISO 2813 Pololeskly (35 — 70)
Bod vzplanutia ISO 3679 Metdda 1 25°C

VOC Predpis pre emisie rozpustadla SED (1999/13/EC) 345 g/kg
Hustota vypocet 1,3 kg/m3

Uvedené informacie su platné pre tovarenské vyrobky, r6zne odtiene sa m6zu mierne |iSit.
Informacie platia pre natuzenu hmotu.
Urovern lesku: podla definicie “Naterové hmoty Jotun”
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Hrubka nateru a vydatnost’

Hrabka vrstvy, vydatnost’ Hriabka suchej Hribka mokrej  Teoreticka vydatnost’
vrstvy (um) vrstvy (um) (m?/itr)

Minimum 200 270

Maximum 750 1000

VSetky ocelové prvky musia byt natreté predpisanou hrubkou vrstvy, aby sa dosiahla poZzadovana
poziarna odolnost. Pozrite si aktualne tabulky zatazenia. Pre dalSie odporuc¢ania kontaktujte svoju
miestnu poboc¢ku spolo€nosti Jotun.

Poznamka: Odporu¢ana hrubka vrstvy sa da dosiahnut bez vzduchovym striekanim v jednej
vrstve. Pri vy3Sej hrubke je potrebné naniest’ viac vrstiev. Produkt je mozné aplikovat az do
mokrej hrabky vrstvy (WFT) 2000 um, v zavislosti od konfiguracie ocelovej konstrukcie,
geometrie, pouzitého zakladného nateru a podmienok prostredia. Odporucana typicka WFT na
jednu vrstvu je 1000 um. Ak sa nanesu hrubsie vrstvy, moZe déjst k stekaniu nateru a predizeniu
Casu schnutia, prevrstvovania a manipulacie.

Maximalna pripustna sucha hrubka vrstvy (DFT)

(podfa certifikacie BS & EN):

Ak namerané priemerné hrubky presiahnu tieto hodnoty, je potrebné prijat opatrenia na ich
zniZenie pod maximalnu pripustni hrubku pre dany tvar a orientaciu prvku.

e |I/H nosniky, 3 strany: 3760 pm

¢ I/H nosniky, 4 strany: 3656 pm

e |I/H stipy, 4 strany: 3656 pm

e Stipy CHS a RHS, 4 strany: 5591 pm
e Nosniky RHS, 3 strany: 2771 pm

¢ Nosniky RHS, 4 strany: 2771 pm

Aplikaéné podmienky

Teplota podkladu méze byt minimalne 3°C nad rosnym bodom. Teplota a relativna vlhkost sa musia
merat tesne pri povrchu podkladu. Na zabezpecenie spravneho schnutia je nevyhnutna v stiesnenych
priestoroch dobra ventilacia vzduchu. Nater nembze byt vystaveny vplyvom akychkolvek olejov,
chemikalii, alebo mechanickému zatazeniu pred Uplnym chemickym vytvrdnutim!

Priprava podkladu

VSetky povrchy musia byt &isté, suché a bez kontaminacie. Povrch musi byt pripraveny v sulade s
ISO 8504

Povrch Minimum Doporucené
Povrch s naterom Cisty a suchy neposkodeny Cisty a suchy neposkodeny
dielensky nater (ISO 12944-4 6.1) | dielensky nater (ISO 12944-4 6.1)

Metédy aplikacie

Aplikacia Vysokotlaké bez vzduchové zariadenie (airless)
striekanim
Stetec Doporucené pre pasové natery a malé plochy. Pozornost sa musi

venovat dosiahnutiu Specifikovanej hribky suchého nateru.
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Aplikaéné udaje
MieSanie: Jednozlozkovy

Indukény cas:
Doba spracovatelnosti (23°C):

Riedidlo/Cistiaci prostriedok: Jotun Thinner No. 7

Udaje pre striekacie zariadenia
Tlak na tryske: 20 MPa (200 atm, 2900 psi)
Typ trysky: 19” - 23” (inch(palec)/1000)
Filter: Presvedcte sa &i su filtre Cisté

Casy schnutia

Casy schnutia s zavislé od cirkulacie vzduchu, teploty, hrabky naterového filmu a poétu naterov
a pod.

Udaje uvedené v tabulke su typické pri:
e dobrej ventilacii (vonkajsie prostredie , alebo volna cirkulacia vzduchu)
e typickej hrubke filmu
¢ jednom natere na povrchu inertného substratu
e namerané hodnoty ¢asov schnutia boli vypoc&itané pre hrabku 700 um.

Teplota podkladu 5°C 10°C 23°C 40°C
Suchy na dotyk (hod) 2 1 30 min 20 min
Vyschnuty/Pochédzny (hod) 48 24 16 8
Pretieratelny minimum*  (hod) 24 8 6 6

*Uvedené hodnoty platia pre rovnaké generické typy (akrylaty). Pri aplikacii inych typov
generickych naterov kontaktujte lokalne zastupenie spoloénosti JOTUN

Casy schnutia a vytvrdzovania su uréené za kontrolovanych teplét, relativnej vihkosti vzduchu
85% a v rozsahu DFT vyrobku.

Odporu¢any minimalny interval pre nanesenie vrchného nateru na tento produkt so schvalenymi
vrchnymi natermi je 24 hodin.

Pri pouziti schvalenych dvojzloZzkovych vrchnych naterov, ak sucha hriabka vrstvy (DFT) nateru
SteelMaster presiahne 2000 um alebo ak sa oCakava, Ze teplota prostredia bude nad 30 °C,
odportca sa minimalny interval medzi vrstvami 48 hodin.

SkorsSie pretretie so schvalenym akrylovym vrchnym naterom je mozné, napriklad pri aplikacii
priamo na mieste:

Sucha hrubka vrstvy SteelMaster:
e 750 pm — minimalne 1 hodina pri 23 °C, minimalne 2 hodiny pri 10 °C
e 1500 um — minimalne 2,5 hodiny pri 23 °C, minimalne 4 hodiny pri 10 °C
e 3000 um — minimalne 3 hodiny pri 23 °C, minimalne 8 hodin pri 10 °C

Upozornenie: Skoré pretretie vrchnym naterom méze spomalit schnutie celého naterového
systému.

V oblastiach, kde sa ocCakavaju teploty nad 30 °C a/alebo vysoka vihkost, je odporuc¢any
minimalny interval 24 hodin pred aplikaciou schvaleného akrylového vrchného nateru.

Pred aplikaciou vrchného nateru musi aplikator zabezpedit, Ze bola dosiahnuta predpisana
sucha hrabka vrstvy. Systém musi byt suchy na manipulaciu a meradlo hrubky ndteru nesmie
zanechavat odtlacok na povrchu po¢as merania.

Strana 3
STEELMASTER 90SB



Technicky list =
SteelMaster 90 SB ot rotactsraprty

Definicie:

e Suchy na dotyk: je stav schnutia, kde pri miernom tlaku prstom nezanechava odtlacok.
Suchy piesok naneseny na povrch je mozné odstranit bez poSkodenia nateru.

e Pochbdzny: je minimalna doba aby povrch toleroval normalnu chédzu bez trvalych stép,
odtlackov alebo iného fyzického poskodenia povrchu.

e Suchy na pretretie minimum: je najkratSia doba pred tym, ako je mozné aplikovat
nasledujuci nater.

e Suchy na pretretie maximum: je maximalny €as, kedy je mozné na povrch aplikovat
dalSi nater bez nutnosti predpripravy podkladu.

e Vytvrdnuty: je minimalna doba, kedy povlak méze byt vystaveny beznému zatazeniu.

Uvedené udaje o €asoch schnutia, pretieratelnosti a chemického vytvrdnutia su iba orientaéné.
Aktualny ¢as schnutia, ¢as na pretretie alebo plné chemické vytvrdnutie méze byt kratsi, alebo
dihsi od uvedeného a to v zavislosti od cirkulacie vzduchu, teploty, vihkosti, hribky naterového
filmu a poctu naterov, kvality podkladu a pod.

Celkovy priebeh aplikacie naterového systému by preto mal byt kontrolovany a protokolarne
zaznamenany.

Kompatibilita naterov

Zavisi od aktualneho navrhnutého naterového systému, méze byt pouzity s réznymi kombinaciami
zakladného a vrchného nateru. Niektoré kombinacie su uvedené.

Predchadzajuce natery  Alkyd, epoxidy, zinkfosfatové epoxidy,
Nasledné natery Schvaleny naterovy systém

V zavislosti od miesta pouzitia mézu byt Specifikované aj iné systémy

Balenie

Objem (Itr) Velkost plechovky (ltr)
SteelMaster 90 SB 20 20
Skladovanie

Vyrobok musi byt skladovany v sulade s miestnymi predpismi. Vyrobok musi byt v dobre
uzatvorenych nadobach na suchom a dobre vetranom mieste chranenom pred mrazom, ohfiom a
zapalnymi latkami.

Teplota pre skladovanie a dopravu: min. +5°C; max. +30°C

SteelMaster 90 SB 18 mesiacov

Po uplynuti tejto doby sa doporucuje overit vlastnosti nateru

Upozornenie

Tento vyrobok je ur€eny na profesionalne pouzitie. Aplikatori ako aj prevadzkovatelia musia byt
vySkoleni, skdseni a musia mat patricné technické vybavenie pre spravnu aplikaciu nateru.
Technici a prevadzkovatelia musia mat zaistené vhodné ochranné pomécky. Toto upozornenie je
uvedené na zaklade sulasnych znalosti o vyrobku. Navrhy akychkofvek zmien musia byt
schvalené miestnym zastipenim spolo€nosti Jotun.
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Zdravie a bezpecnost’

Venujte pozornost udajom na etikete kontajnera. Aplikujte v dobre vetranom priestore. Nedychaijte
a ani neinhalujte vypary pri striekani. PouZzite respiratory. Zabrarnte kontaktu s pokozkou.
Znecistenu pokozku oplachnite riedidlom a umyte mydlom a vodou. Pri zasiahnuti oci ich
dokladne vyplachnite a ihned vyhladajte lekara.

V karte bezpec¢nostnych udajov najdete blizSie informacie o ochrane zdravia, ochrannych
prostriedkoch a zasadach bezpecénosti pri pouzivani vyrobku.

Poznamka

Vy8Sie uvedené informacie sa opieraju o naSe sucasné poznatky zaloZzené na laboratérnych
vysledkoch a praktickych skusenostiach. KedZe vyrobok sa d¢asto pouZiva za nami
nekontrolovanych podmienok, preto garantujeme vyhradne iba kvalitu samotného vyrobku.
Viyhradzujeme si pravo na zmenu vy$Sie uvedeného bez predchadzajuceho upozornenia.

Jotun Paint A/S je nadnarodna organizacia s vyrobnymi zavodmi, predajnymi kancelariami a skladmi vo viac ako 50

VYDANE September 2025, JOTUN PAINTS AS

TENTO TECHNICKY LIST NAHRADZUJE PREDCHADZAJUCE VYDANIA
JOTUN PAINTS AS, NORWAY

Vyhradné zastupenie pre SR:

VALOR s.r.o.

Senecka cesta 18

821 04 Bratislava

tel: 02/43 71 26 71

e-mail: office@valor.sk, www.jotun.com, www.valor.sk
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